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DK - Understgtning (Bdde 10 mm & 23+ mm m. kerne)
Fgr montering er det vigtigt, at de monterede
kekkenelementer og stgtteflader er planerede ved
hjeelp af vaterpas.
Ved blinde hjgrner og/eller elementer uden top skal

der monteres supplerende stgtteflader, siledes at
bordpladen har noget at hvile pa hele vejen rundt.

UK - Supporting structure (Both 10 mm & 23+ mm
with core)

Before installation, it is important that the installed
kitchen elements and support areas are level. Use a
spirit level.

For blind corners and/or elements without a top,
supplementary support areas must be installed so
that the worktop has something to rest on all the
way around.

NO - Understgtting (Bdde 10 mm & 23+ mm m. kerne)
Far montering er det vigtigt, at de monterede
kokkenelementer og statteflader er planerede ved
hjeelp af vaterpas.

Ved blinde hjgrner og/eller elementer uden top skal
der monteres supplerende stgtteflader, séledes at
bordpladen har noget at hvile pa hele vejen rundt.

SE - Stéd (Bdde 10 mm och 23+ mm med kdrna)

Fore monteringen ar det viktigt att kontrollera att de
monterade koksenheterna och underlagen ar i vag
med hjalp av vattenpass.

Vid déda horn och/eller enheter utan ovandel ska
extra underlag monteras sa att bankskivan har nagot
att vila pa hela vagen runt.

DE - Auflage (Sowohl 10 mm & 23+ mm mit Kern)

Es ist wichtig, dass vor der Montage die montierten
Kiichenelemente und Auflageflaichen mit Hilfe einer
Wasserwaage plan ausgerichtet werden. An blinden
Ecken und/oder Elementen ohne Oberseite sind
erganzende Auflageflachen anzubringen, sodass die
Arbeitsplatte Gberall Gber eine Auflage verfiigt.

FI - Tukirakenne (Sekd 10 mm & 23+ mm ytimelld)
Ennen asennusta on tarkea, ettd asennetut keittide-
lementit ja tukialueet ovat tasoissa. Kayta vesivaa-
kaa.

Pimeiden kulmien ja/tai tasottomien elementtien
kohdalla, lisdtukialueet on asennettava, jotta tyétaso
on tuettuna koko matkan.

DK - Tjek mélene (Bdde 10 mm & 23+ mm m. kerne)
For at sikre at pladerne passer og har de rette mal
foretages en sikkerheds opmaling samt evt.
prgveoplaegning. Passer pladen ikke, kontakt da
omgaende din forhandler.

Bemaerk: Ved bestilt svejsning skal pladerne ligge
lgst pa skabene.

UK - Test laying-up (Both 10 mm & 23+ mm with core)
Lay-up the worktops in order to ensure that the
worktops fit and have the correct measurements. If
the worktop does not fit, contact your dealer
immediately.

Please note: With ordered welding, the worktops
must not be secured on the cabinets.

NO - Tjek malene (Bdde 10 mm & 23+ mm m. kerne)
For at sikre at pladerne passer og har de rette mal
foretages en sikkerheds opmaling samt evt. prgve-
oplaegning. Passer pladen ikke, kontakt da omgéaen-
de din forhandler.

Bemaerk: Ved bestilt svejsning skal pladerne ligge
lzst pa skabene.

SE - Provupplaggning (Bdde 10 mm och 23+ mm med
kdrna)

Lagg upp skivorna for att kontrollera att de passar
och har ratt matt. Om skivan inte passar ska du
genast kontakta leverantoren.

Observera! Om svetsning har bestéllts ska skivorna
ligga l6st pa skapen.

DE - Probeverlegung (Sowohl 10 mm & 23+ mm mit
Kern)

Um sicherzugehen, dass die Arbeitsplatten passen
und die richtigen MaR3e aufweisen, missen sie
aufgelegt werden. Sollte die Platte nicht passen,
muss sofort mit dem Handler Kontakt aufgenommen
werden.

Hinweis: Wenn eine Verschwei3ung bestellt wurde,
mussen die Platten lose auf den Schranken liegen.

FI - Testaa asettelu (Sekd 10 mm & 23+ mm ytimelld)
Asettele tyotasot paikoilleen, jotta voit varmistaa,
ettd ty6tasot mahtuvat ja niiden mitat ovat oikein.
Jos ty6taso ei mahdu, ota valittémasti yhteytta
jalleenmyyijaasi.

Huomaa: Jos hitsaus on tilattu, tyStasoja ei saa
kiinnittaa kaapistoihin.



DK - Monter Alu-Kraft (Bdade 10 mm & 23+ mm m.
kerne)

Alu-kraft monteres hvor der kan forekomme fugt og
varme (ved tvivl, se den udvidede monteringsguide).

UK - Apply Alu-Kraft (Both 10 mm & 23+ mm with
core)

Alu-Kraft is applied where moisture and heat can
occur (when in doubt, see the expanded installation
guide in section 4).

NO - Monter alu-kraft (Bade 10 mm & 23+ mm m.
kerne)

Alu-kraft monteres hvor der kan forekomme fugt og
varme (ved tvivl, se den udvidede monteringsguide).

SE - Montera alukraft (Bdde 10 mm och 23+ mm med
kdrna)

Alukraft monteras dar det kan finnas fukt och varme
(vid tveksamheter, se den utékade monteringsgui-
den i avsnitt 4).

DE - Alukraft montieren (Sowohl 10 mm & 23+ mm
mit Kern)

Alukraft wird dort angebracht, wo Feuchtigkeit und
Wirme entstehen kénnen (im Zweifelsfall Abschnitt
4 der erweiterten Montageanleitung lesen).

Fl - Kayta Alu-Kraftia (Sekd 10 mm & 23+ mm ytimelld)
Alu-Kraftia kdytetaan paikoissa, joissa voi ilmeta
kosteutta ja 1amp63 (jos et ole varma, katso kohdas-
sa 4 olevat laajat asennusohjeet).
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DK - Eventuel forberedelse for befaestning

(Kun 23+ mm m. kerne)

Der bores 10 mm huller i korpustop til fastggrelse af
bordpladen med skruer og spaendskiver.

Huvis der ikke er korpustop, monteres bordpladen
med vinkelbeslag hvor 15 mm hullet placeres mod
bordpladen.

UK - Possible preparation for securing

(Only 23+ mm with core)

10 mm holes are drilled in the top of the body to
secure the worktop with screws and washers.

If there is no top to the body, the worktop is
installed with angle brackets where the 15 mm hole
is placed towards the worktop.

NO - Eventuel forberedelse for befaestning

(Kun 23+ mm m. kerne)

Der bores 10 mm huller i korpustop til fastggrelse af
bordpladen med skruer og spaendskiver.

Huvis der ikke er korpustop, monteres bordpladen
med vinkelbeslag hvor 15 mm hullet placeres mod
bordpladen.

SE - Eventuella forberedelser for fastsattning
(Endast 23+ mm med kérna)

Borra hal om 10 mm i stommens ovandel dar
bankskivan satts fast med skruvar och brickor.

Om stommarna inte har nagon ovandel ska bankski-

van monteras med vinkelbeslag dar halet om 15 mm
placeras mot bankskivan.

DE - Eventuelle Vorbereitung fiir die Befestigung
(Nur 23+ mm mit Kern)

In die Oberseite des Korpus werden 10 mm Locher
fir die Befestigung der Arbeitsplatte mit Schrauben
und Unterlegscheiben gebohrt.

Wenn der Korpus keine Oberseite aufweist, wird die
Arbeitsplatte mit Winkelbeschlagen montiert und
das 15 mm Loch wird in die Arbeitsplatte gebohrt.

FI - Mahdolliset kiinnitysvalmistelut

(Ainoastaan 23+ mm ytimelld)

10 mm reiat porataan rungon yldosasta, jotta
tyotaso voidaan kiinnittaa ruuveilla ja aluslevyilla.
Jos rungolla ei ole yldosaa, tyétaso asennetaan
kulmakiinnikkeillg, joissa 15 mm:n reika sijoitetaan
tyotasoa vasten.

DK - Eventuel forboring til samlebeslag

(Kun 23+ mm m. kerne)

Fjern materiale sa der er adgang til spaendebeslag fra
undersiden ved samlingen.

Huvis der ikke er korpustop, spring til punkt nr. 6.

UK - Any pre-drilling for assembly brackets

(Only 23+ mm with core)

Remove material so there is access to the
suspension bracket from the underside by the joint.
If there is no top of the body, go to point no. 6.

NO - Eventuel forboring til samlebeslag

(Kun 23+ mm m. kerne)

Fjern materiale sa der er adgang til spaendebeslag fra
undersiden ved samlingen.

Huvis der ikke er korpustop, spring til punkt nr. 6.

SE - Eventuell forborrning for kopplingsbeslag
(Endast 23+ mm med kdrna)

Ta bort material s& att man kan komma &t
lasbeslagen fran undersidan vid skarven.

Om det inte finns nagra stommar kan du hoppa till
punkt nr 6.

DE - Eventuelle Vorbohrung fiir Verbindungsbeschliage
(Nur 23+ mm mit Kern)

Material entfernen, so dass von der Unterseite der
Nahtstelle Zugang zu den Spannbeschlagen besteht.
Wenn der Mobelkorpus keine Oberseite aufweist,
weiter mit Punkt 6.

Fl - Mahdolliset esiporaukset asennuskiinnikkeita
varten (Ainoastaan 23+ mm ytimelld)

Poista materiaalia, jotta liitoksen alapuolelta paasee
kiinnityskiinnikkeeseen kasiksi.

Jos rungolla ei ole yldosaa, siirry kohtaan 6.

DK - Renggr samlingen (Bdde 10 mm & 23+ mm m.
kerne. Ikke ved svejsede samlinger)

Ved spanplade kerne: Puds kernen let (1-2 strgg)
med fin sandpapir og stevsug efterfelgende.
-Overfladen aftgrres grundigt med sprit (ved svejse-
de samlinger afrenses med specialprodukt som an-
vendes af montgren).

UK - Clean the joint (Both 10 mm & 23+ mm with
core. Not for welded joints)

For chipboard core: Lightly smooth the chipboard
core (1-2 strokes) with fine-grain sandpaper and
vacuum-clean afterwards. Wipe off the surface
thoroughly with spirits (for welded joints, cleaning is
done with a special product that is used by the
fitter).

NO - Renggr samlingen (Bdde 10 mm & 23+ mm m.
kerne. Ikke ved svejsede samlinger)

Ved spanplade kerne: Puds kernen let (1-2 strgg) med
fin sandpapir og stevsug efterfglgende.

-Overfladen aftgrres grundigt med sprit (ved svejsede
samlinger afrenses med specialprodukt som anvendes
af montgren).

SE - Rengéra skarvarna (Bdde 10 mm och 23+ mm
med kdrna. Inte vid svetsade skarvar)

Om kirnan &r av spanskiva Slipa kirnan latt (1-2
drag) med fint sandpapper och dammsug sedan.
-Ytan avtorkas noga med sprit (vid svetsade skarvar
ska de rengéras med specialprodukter som anvands
av montdren).

DE - Nahtstelle saubern (Sowohl 10 mm & 23+ mm
mit Kern. Nicht bei verschweif3ten Nahtstellen)

Bei Spanplattenkern Den Spanplattenkern leicht mit
feinem Sandpapier (1-2mal) behandeln und
absaugen.

- Die Oberflache muss griindlich mit Spiritus
abgerieben werden (Schweinihte sind mit einem
von dem Monteur verwendeten Spezialprodukt zu
reinigen).

FI - Liitoksen puhdistaminen (Sekd 10 mm & 23+ mm
ytimelld. Ei hitsatuille liitoksille)

Lastulevy-ytimelle: Siloita kevyesti lastulevy-ydinta
(1-2 pyyhkaisyd) hienorakeisella hiekkapaperilla, ja
lopuksi imuroi. Pyyhi pinta kunnolla alkoholilla
(hitsattujen liitosten kohdalla, puhdistaminen
tehdaan erityistuotteella, jota asentaja kayttas).
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1. Understatning

1.1 Planering af stgtteflader
En af forudsaetning for at opna en vellykket montering
af bordplader er, at det underlag hvorpa bordpladerne
monteres er plane og i vatter.

1.2 Montering af supplerende stgtteflader

1.2.1 Stetteflader ved hjgrnelgsninger, samlinger mm.:
Sgrg for at understgtningen er af en sadan beskaffenhed,
at bordpladerne er stgttede for hver 600 mm.

Bemaerk:

¢ Ved nogle kgkkenproducenter kan det vaere ngdven-
digt at understgtte i bade dybde- og leengderetning, da
der ikke er plan top i skabene.

¢ Ved skabsbredde over 600 mm. monteres stabil under-
stagtning i for- og bagkant (eksempelvis metalsarg).

Er der omrader som f.eks hjgrnelgsninger, hvor

skabene ikke kan fungere som understgtning, sgrg da for
at skrue understgtningslister pa vaegen for at stabilisere
bordpladen. Sgrg for at samlinger er understgttede i hele
samlingens leengde panaer bordpladens udhaeng.

1.2.2 Understgtning af fritliggende pladestykker
Plader der monteres med et frit udhaeng der gar udover
den angivne begraensning skal altid understgttes.

¢ Maks. 100 mm. frithaeng v/10 & 23 mm. tykkelse.
¢ Maks. 200 mm. frithaeng v/32 & 42 mm. tykkelse.
¢ Maks. 300 mm. frithaeng v/61 mm. tykkelse.

2. Tjek malene

Oplaeg bordplader og kontroller at mal pa udhaeng, smig,
vinkler, udskaeringer mm. passer.

Passer pladerne ikke skal du omgaende kontakte din for-
handler.

Afsnit 2 (tillaeg) - Udskaeringer

Der ydes ikke garanti pa forarbejdning der ikke er foreta-
get ved HORN (eksempelvis udskaeringer).

Veer dog opmaerksom pa fglgende forholdsregler:

2.1.1 Afstand fra udskaering til ender/samlinger
Ved udskaeringer skal der minimum vaere 200 mm. fra
vask/kogepladeudskaering til samling pa begge sider.

2.1.2 Resterende plademateriale i for- og bagkant:

Ved udskaering, skal der veere min. 60 mm. plademateriale
tilbage i savel for- og bagkant.

Udskaeringen skal endvidere veere sadan placeret, at for og
bagkant kan na ind og hvile pa underlaget (skabe eller lig-
nende).

2. UDVIDET MONTERINGSVEILEDNING

3. Monter alu-kraft

For at fugt- og varmebeskytte bordpladen, skal der mon-
teres alukraft pa fglgende steder:

¢ Bagkant

¢ Over opvaskemaskine

¢+ Ifm. ovn/kogeplade

¢ Kondensafgivende dele

¢ Montering over radiator, gulvvarme og lignende var-
mekilde

3.1 Fugtspaerring af pladens bagkant:

Pa bagkante der monteres saledes at den stgder op mod
ydervaegge eller fugtige indervaegge, skal der monteres
alu-kraft langs hele pladen.

3.2 Fugtspaerring ved opvaskemaskine:

Sgrg for 5 mm. ventilation over opvaskemaskine (samt evt.
vaskemaskine og tarretumbler).

| forbindelse med opvaskemaskinen, skal der monteres
Alu-Kraft pa en sddan made, at bordpladens underside,

er deekket i hele pladens dybde og sadan at alu-kraften
gar ind over de skabssider der stgder op imod opvaske-
maskinen samt helt frem til forkanten.

Pasaetning af alu-kraft skal ggres meget omhyggeligt, da
reklamationer ved opvaskemaskiner ikke anerkendes ved
manglende afdaekning.

3.3 Varmebeskyttelse ved ovn, kogeplade o.l.:

Pa bordplader som er placeret umiddelbart over ovne,
kogeplader eller andre elementer som kan udvikle damp
og kraftig varme, er det ngdvendigt at montere Alu-Kraft.

Udskaering til kogeplader vil leveres med alu-kraft mon-
teret fra fabrikken. Laves der udskaeringer for kogeplader,
er det vigtigt at udfraesningens inderside beskyttes mod
udterring ved at pasaette alu-kraft.

Monter endvidere alu-kraft mod fritstdende komfurer
samt haev komfuret, sa det star 5 mm over bordplade ni-
veau, for at undga varmestraling ud mod pladen.

Bemaerk: Det frarades at montere gaskogeblus direkte i
pladen, da den ekstremt hgje varme herfra kan fa pladen
til at revne.

Dette er ikke daekket af produktgarantien.

3.4 Fugtspaerring ved kondensafgivende dele:

Ved montage af vaske og blandingsbatterier der monteres
direkte i bordpladen, samt rgr gennemfgringer, eller
udskaeringer der kan vaere forbundet med kondens eller
andre fugtafgivelser, skal bordpladens kernemateriale
forsegles forsvarligt med silikone inden montage.




2. UDVIDET MONTERINGSVEILEDNING

4. Forberedelse for befaestning

4.1 Forboring:

Mineralbordplader kan arbejde efter montering. Dette
sker primeert i lzengderetningen, veer derfor opmaerksom
pa fglgende:

4.2 Befaestning af samling:

Begge plader der skal samles, skal befeestes til skabs
top eller lign. Sa teet pa selve samlingen som muligt.
Endvidere skal pladerne fast skruet sa langt ud imod for
og bagkant som muligt. Skuer i samlingens laengde skal
placeres med en indbyrdes max. afstand pa ca. 150 mm.

4.3 Befaestning af plade ender:

Plade ender skal fastskrues sa teet pa for- og bagkant som
muligt. Endvidere skal pladen fastskrues med en max.
skrueafstand pa ca. 250 mm.

4.4 Yderligere befaestelse i dybderetningen:
Yderligere fastskruning i pladens laengderetning, skal
foretages i bade for - og bagkant.

| dybderetningen skal plader fastskrues med en max.
skrueafstand pa 600 mm.

4.5 Befaestelse i leengderetningen:

| lengderetningen skal det tilstreebes at den indbyrdes
skrueafstand ligger omkring 600 mm., alle steder hvor
skabene mm. tillader det. Skrueafstanden i pladens laeng-
deretning ma aldrig overstige 900 mm.

Pa gvrige steder hvor det vurderes at skabs toppene

ikke er stabile nok til fastskruning af bordpladen, som
f.eks. ved skabe med sarg i toppen, bgr der anvendes
vinkelbeslag til forsteerkning.

Vinkelbeslag bgr ligeledes altid anvendes i de tilfzelde,
hvor der ved fastspaending skal udlignes pladekrumninger,
ogsa selv om der er top i skabene.

Vinkelbeslagene er standard i HORNSs servicepakke.

DK

5. Forboring til samlebeslag

5.1 Bor huller til samlebeslag

Kontroller ved samlinger, at der er adgang til udfraesnin-
gerne til samlebeslag pa mindst en af de tilhgrende bord-
plader.

Fjern skabsmateriale sa der er adgang til speendebeslag.
F.eks. Kan der anvendes stiksav eller kopbor.

6. Renggr samlingen

6.1 Renggring af samlingen

Stavsug spanpladekerneenderne for at sikre at limen ikke
haefter pa lgst stov.

Fladerne der pafgres forseglingsmateriale, renggres med
sprit, for at sikre paene samlinger og at forseglingsmateria-
let haefter.

Godt rad: Pafgr malertape langs samlingens kanter, da
dette vil ggre det lettere at fierne overskydende forseg-
lingsmateriale.

Overfladen aftgrres efterfglgende grundigt med sprit.

Er der bestilt svejsede samlinger afrenser montgren med
specialprodukt.
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7. Saml bordpladen

7.1 Pafgring af forseglingsmaterialet:

Medfglgende forseglingsmateriale fyldes i samlingen, sale-
des at man opnar forsegling af pladen.

Der limes med smalfugemasse (medmindre svejset sam-
ling er bestilt).

Godt rad: Pafgr malertape langs samlingens kanter, da
dette vil gare det lettere at flerne overskydende forseg-
lingsmateriale.

8. Spaend samlinger

Bordpladesamlinger er ofte det sted hvor bordpladen kan
give problemer pa lang sigt. Sgrg derfor altid for, at bord-
pladen er ordentligt fastspaendt.

8.1 Montering af 'fisk'/fer

Galdende for bordplade med spanpladekerne:

De Igs 'fisk'/fer (lase mineralskinner) monteres i notgan-
gen/rillen ved samlingen, uden at pladerne skubbes helt
sammen. Spaend herefter til en afstand pa ca. 5 mm.
Spaend sammen skiftevis og i et passende moment.
Overspaendes pladen kan det gdeleegge pladen.
Underspaendes pladen kan det medfare fugt i samlingen.
| forbindelse med sammenspandingen af bordpladerne
skal man sikre sig, at de flugter i overfladen.

8.2 Befaestning/understgtning af samlinger over skabe
uden top:

Ved bordpladesamlinger der ligger frit eller pa skab uden
fuld top, saledes at det ikke er muligt at lave en understat-
ning, som er direkte forbundet til faste hvilepunkter som
vaege, skabe eller lign, skal der anvendes samlingsklodser.
Egnet plademateriale hertil er eksempelvis en stabil
spanplade eller lignende stykke trae.

8.3 Befaestning/understgtning af samlinger i neerheden af
skabssider:

Bordpladesamlinger der er monteret umiddelbart ved si-
den af en skabsside kan faestnes ved at montere vinkel-
beslag der fastgares pa skabssiden.

2. UDVIDET MONTERINGSVEILEDNING

9. Fjern overskydende lim

Ved sammenspaendingen vil det overskydende forseg-
lingsmateriale ved korrekt samling komme ovenud.

Det overskydende forseglingsmateriale fiernes efter 5
min. (altid fra bagkant mod forkant) Eventuelle rester kan
fiernes med sabevand.

10. Fastggrelse

10.1 Fastggrelse af bordplader

Fastgar bordpladen til kekkenelementerne vha. de for-
borede skruehuller i skabstoppen. Hvis der ikke er kor-
pustop monteres pladerne med vinkelbeslag.

Vi anbefaler 1 skrue i for- og bagside for hver 600 mm.

Enderne af bordpladen skal altid fastggres. Dele der hviler
pa halvvaege eller lignende steder, hvor det er vanskeligt
at befaeste med skruer, skal faestnes grundigt til underla-
get med f.eks silikone.

Bordpladen kan fastholdes med skruetvinger under fast-
gorelsen. Anvendes skruetvinger husk da beskyttelses-
klodser for at undga at beskadige bordpladen.

Bemeerk: | tilfaelde hvor plader er fastgjort til underlaget
pa en sddan made, at de ikke kan demonteres uden at
anrette varig skade pa inventaret, ydes der ikke erstatning
til inventaret ved evt. senere reklamation.




3. PRODUKTBESKRIVELSE

3.1.1 Produktoplysninger - GetaCore®

Type: Mineralbordplade - GetaCore®
Materiale: 0,3 mm palimet spanpladen (total: 23, 32, 42, 61 mm)
10 mm massiv bordplade (total: 10, 23, 32, 42, 61 mm)
Forside: 0,3/10 mm GetaCore® Overflade: Silkemat
Bagside: Bagside papir/laminat eller GetaCore® (angivet ved bestilling)
Kant: 0,3 mm GetaCore®: A3, C3, D3; 10 mm GetaCore®: Kant A, B, C, D
Farve: Se sortimentsoversigt pa hornbordplader.dk

Materiale beskrivelse:

GetaCore® er en mineralplade som er produceret af akrylbindemiddel sammen med naturligt aluminiumhydroxid.

3 mm GetaCore® limes pa en spanplade, men 10 mm kan anvendes direkte som bordplade. Det er muligt at fa GetaCore®
overflade med forskellige farver og mgnstre.

Samlinger kan laves optisk skjulte og overfladen er porefri. Dette gar GetaCore® hygiejnisk.

3.1.2 Generel information - GetaCore®

¢ Alle plader skal ngje kontrolleres inden montage/ibrugtagning, og skader opdaget efter montage/ibrugtagning, hen-
fares til montageskader, og er ikke reklamationsberettiget.

¢ Eventuelle skader eller skrammer, der bliver fundet efter monteringen, henfgres til montageskader, der ikke er daekket
af vor produktgaranti.

¢ Der ydes ikke garanti pa forarbejdning der ikke er foretaget ved HORN (eksempelvis udskaeringer).
¢ Reklamationsretten fglger kabeloven, og omfatter alt der kan relateres til produktion af bordpladen.
¢ Taenk altid praktisk ved farvevalg af GetaCore® til din kakkenbordplade.

¢ Der kan veere farveforskel i GetaCore® ved efterleveringer.

¢ Skader kan ofte udbedres, sa de stort set ikke kan ses pa pladen.

¢ Samlingen kan svejses sa den fremstar minimalt synligt.

¢ Svejsede samlinger kan ikke skilles ad igen.

Alt-Kraft:

¢ Alu-folie minimerer pavirkning fra fugt og varme.

¢ Der skal altid monteres alu-kraft i udskeeringer til kogeplader/-zoner, samt under bordpladen i forbindelse med op-
vaskemaskine og ovn.

¢ Bemazerk: Alu-folie monteres som standard u.b. fra fabrikken pa GetaCore®. Dette geelder for brolgsninger pa brobenet
mod gulv, kogepladeudskaeringer samt tydelig markering af opvaskemaskine

3.1.3 Vaske - GetaCore®

GetaCore® vaske i vores program svejses sammen med pladen saledes vask og bordplade gar ud i et.
Derudover tilbyder HORN badvaske der vakuum presses i selve GetaCore® pladen.
¢ Bemaerk: Der skal vaere opbukket stalbund i GetaCore® kgkkenvaske.
¢ Bemaerk: Stal- og komposit vaske kan underlimes i GetaCore®.
¢ Vaskens flange og evt. bakke kan optage plads under bordpladen.
¢ Hanehuller boret direkte i plader palimet spanplader, anbefales ikke, da spanpladekernen er porgs og fugtabsorberede.




D K 3. PRODUKTBESKRIVELSE

3.2.1 Produktoplysninger - Corian®

Type: Mineralbordplade - Corian®

Materiale: 12, 30, 40, 60 mm massiv mineralplade

Forside: Corian® Overflade: Silkemat

Bagside: Bagside papir/laminat eller Corian® (angivet ved bestilling)
Kant: Corian®: Kant A, B, C, D, EDCO

Farve: Se sortimentsoversigt pa hornbordplader.dk

Materiale beskrivelse:

Corian® er en mineralplade opbygget af homogent komposit materiale bestaende af 2/3 naturlige mineraler og 1/3 akryl
samt pigment. Kan leveres som massiv mineralplade samt palimet en spanpladekerne.

Det er muligt at fa Corian® overflader med forskellige farver og manstre.

Samlinger kan laves optisk skjulte og overfladen er porefri. Dette ggr Corian® hygiejnisk.

3.2.2 Generel information - Corian®

¢ Alle plader skal ngje kontrolleres inden montage/ibrugtagning, og skader opdaget efter montage/ibrugtagning, hen-
fgres til montageskader, og er ikke reklamationsberettiget.

¢ Eventuelle skader eller skrammer, der bliver fundet efter monteringen, henfares til montageskader, der ikke er deekket
af vor produktgaranti.

¢ Der ydes ikke garanti pa forarbejdning der ikke er foretaget ved HORN (eksempelvis udskaeringer).
¢ Reklamationsretten fglger kgbeloven, og omfatter alt der kan relateres til produktion af bordpladen.

¢ Safremt en skade ikke opdages umiddelbart, eller om overfladen udszettes for en langvarig pavirkning af kemikalier, fra
en f.eks. utaet beholder, kan det vaere ngdvendigt at kontakte en autoriseret Corian® installatgr for udbedring.

¢ Teenk altid praktisk ved farvevalg af Corian® til din kekkenbordplade.
¢ Der kan veere farveforskel i Corian® ved efterleveringer.

¢ Skader kan ofte udbedres, sa de stort set ikke kan ses pa pladen.

¢ Samlingen kan svejses sa den fremstar minimal synlig.

¢ Svejsede samlinger kan ikke skilles ad igen.

Alt-Kraft:

¢ Alu-kraft minimerer pavirkning fra fugt og varme.

¢ Der skal altid monteres alu-kraft i udskaeringer til kogeplader/-zoner, samt under bordpladen i forbindelse med op-
vaskemaskine og ovn.

¢ Bemazerk: Alu-kraft monteres som standard u.b. fra fabrikken pa Corian®. Dette geelder for brolgsninger pa brobenet
mod gulv, kogepladeudskzaeringer samt tydelig markering af opvaskemaskine

3.2.3 Vaske - Corian®

Corian® vaske i vores program svejses sammen med pladen saledes vask og bordplade gar ud i et.

¢ Bemaerk: Opbukket stalbund anbefales i Corian® kakkenvaske.

¢ Bemaerk: Stal- og komposit vaske kan underlimes i Corian®.

¢ Vaskens flange og evt. bakke kan optage plads under bordpladen.

¢ Hanehuller boret direkte i plader palimet spanplader, anbefales ikke, da spanpladekernen er porgs og fugtabsorberede.




4. VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING D K

4. Pleje- & vedligeholdelsesvejledning

Rengaring:

Daglig renggring klares let med en fugtig klud. Det anbefales efterfglgende at aftgrre med en tgr klud for at undga kalk-
pletter (specielt pa marke bordplader).

Ved snavs anvendes en opvredet klud samt almindeligt universalrenggringsmiddel. Fjern overskydende renggringsmiddel
med en blgd klud, og vask overfalden af med varmt vand, og tar efter med en blgd klud.

Vedligehold:

Mineralbordplader kan téle de fleste renggringsmidler. Undga dog brug af slibende eller syreholdige produkter (Disse skal
flernes omgaende med rigelig vand)! Endvidere bgr man ikke anvende vokspolitur og lignende olie/silikone baserede ren-
garingsmidler, da disse efterlader overfladen med en fedtet film, der er svaer at flerne igen og vil gagre at fingeraftryk
fremstar tydeligere.

Til flernelse af kalkpletter, bruges en 5% eddike, fortyndet 1:1 med vand.

Pletfjerning:

Vanskelige pletter der ikke forsvinder ved rens med et almindelige renggringsmiddel, kan kraeve mere grundig renggring
afhaengigt af plettens type og omfang. Se hornbordplader.dk for vejledning om rens af vanskelige pletter som: Farvende
fadevarer, fedtstof, seebe, makeup, neglelak m.v.

Staerkt farvende fadevarer kan forarsage pletter pa seerligt lyse bordplader, og fiernes hurtigst muligt. Generelt bgr alle
pletter og steerke kemikalier (f.eks. acetone, terpentin, klor, aflgbs rens, ovnrens o.l.) flernes omgaende, for opretholdelse af
en ensartet overflade.

Neglelak fiernes med neglelak fierner uden acetone.

Varme:
Anvend altid bordskanere.

Ridsefasthed:

Mineralbordplader er ikke ridsefaste. Anvend altid skeerebreet.

Det kan ikke undgas at der ved daglig brug af overfladen opstar sma ridser i overfladen. Disse kan minimeres/fiernes ved
regelmaessig brug af HORNs Monterings- & Plejesaet.

Hvis overfladen traenger til en starre opfriskning, er mineralbordplader et produkt der kan poleres op og stgrre gdelagte

omrader kan ofte skiftes. Til dette arbejde skal der dog en fagmand til (indholdet i kassen er forbeholdt til opfriskning af

overfladen).

Opfriskning af overfladen:

. Inden arbejdet med opfriskning af overfladen, rengares med et universalrenggringsmiddel.

. Korn 180 pasaettes excentersliber*

. Med excentersliber i handen, bearbejdes nu det omrade der skal behandles. Med et fast ikke for hardt tryk, pudses der i cirkelbevaegelser.
. For at se om ridserne er flernet, tagrres stgv bort med eksempelvis mikrofiberklud.

. For at opna den rette glansgrad gentages step 2-4 med korn 240. Herefter 320.

. Renggr med eksempelvis mikrofiberklud og undersgg om glansgraden passer overens med resten af pladen.

. Scotch-Brite pasaettes excentersliber og omradet behandles som anvist i punkt 3.

. Der afsluttes med en grundig renggring™*.

oNOUAWNE

*Excentersliber anbefales for et effektivt resultat.
**Ved kraftige ridser, kan den beskrevne opfriskning gentages flere gange, indtil et tilfredsstillende resultat foreligger.
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1. Supporting structure

1.1 Planing of supporting structures

One precondition to achieving a successful installation of
worktops is that the base on which the worktops will be
installed is even and level.

1.2 Installation of supplementary support structures

1.2.1 Support structures for corner solutions, joints, etc.:
Make sure that the supporting structure is of such quality
that the worktops are supported every 600 mm.

Please note:

¢ For some kitchen manufacturers it may be necessary
to support both the depth and length, as there is no
level top on the cabinets.

¢ For cabinet widths more than 600 mm, stable support
is fitted in the front and back edges (e.g. apron edge)

If there are areas, such as corner solutions, where

the cabinets cannot function as a support structure, then
make sure you screw supporting strips on the wall in order
to stabilise the worktop. Also ensure that joints are sup-
ported along the entire length except for the overhang of
the worktop.

1.2.2 Supporting of unsupported worktop areas
Worktops that are installed with a free overhang that ex-
ceeds the specified limitation, must always be supported.

¢ Max. 100 mm free overhang with 10 & 20 mm thickness.
¢ Max. 200 mm free overhang with 30 & 40 mm thickness.
¢ Max. 300 mm free overhang with 60 mm thickness.

2. Test laying-up

Lay the worktops and check that the overhang measure-
ment, bevel, angles, recesses, etc. fit. If the worktops do
not fit, you must contact your dealer immediately.

Section 2 (additional) - Recesses

Guarantee is not provided for processing that is not per-
formed by HORN (for example, recesses).

However, be particularly aware of the following precau-
tions:

2.1.1 Distance from recess to ends/joints
For recesses, there must be minimum 200 mm from the
sink/stove top recess to the joint on both sides.

2.1.2 Remaining worktop material on front and back edges:
With recesses, there should be a minimum of 60 mm work-
top material on the front and back edges.

The recess must also be positioned so that the back edge
can reach and rest on the base (cabinet or similar).

2. EXPANDED INSTALLATION INSTRUCTION

3. Alu-Kraft

In order to protect the worktop from moisture and heat,
Alu-Kraft must be applied in the following places:

¢ Back edge

¢ Above dishwasher

¢ In connection with oven/stove top

¢ Condensing parts

¢ Application above radiator, floor heating and similar
sources of heat

3.1 Moisture barrier for back edge of worktop:

On back edges that are installed so that they buffer
against outer walls or moist internal walls, Alu-Kraft must
be applied along the entire length of the worktop.

3.2 Moisture barrier by dishwasher:

Make sure there is good ventilation above and around the
dishwasher (as well as possible washing machine and tum-
ble dryer). In connection with the dishwasher, Alu-Kraft
must be applied in such a way that the underside of the
worktop is covered across the entire width of the worktop
and so that the Alu-Kraft goes over the cabinet sides that
buffer against the dishwasher as well as all the way to the
front edge.

Applying Alu-Kraft must be done very carefully as claims
regarding dishwashers are not acknowledged in the event
of insufficient covering.

Most often, the manufacturer of the dishwasher sends a
protective strip with the product. This must always be
installed according to the manufacturer's instructions.

3.3 Heat protection by oven, stove top, and similar:

On worktops that are placed directly above ovens, stove
tops or other elements that can create steam and power-
ful heat, it is necessary to apply Alu-Kraft.

Recesses for stove tops will be delivered with Alu-Kraft
already applied ex factory. If recesses for stove tops are
made, it is important that the inner side of the milled groo-
ves are protected against drying out.

Seal with silicone and apply Alu-Kraft.

In addition, apply Alu-Kraft against free-standing stoves

and elevate the stove so it stands 5 mm above the work-
top level in order to avoid thermal radiation out towards
the worktop.

3.4 Moisture barrier for condensing parts:

When installing sinks and mixer taps that are installed
directly into the worktop, as well as pipes or recesses that
may be connected to condensation or other parts that
create moisture, the worktop's core material must be sea-
led properly with silicone before installing.




2. EXPANDED INSTALLATION INSTRUCTION

4. Preparation for securing

4.1 Pre-drilling:

Before drilling is done for securing, it is important that a
decision is made about which direction the wood wants to
move.

Mineral worktops can move after installation. This occurs
primarily along the width. Therefore, be aware of the fol-
lowing:

4.2 Securing of joint:

Both worktops that are to be joined, must be secured to
the top of the cabinet or similar. As close to the actual
joint as possible.

In addition, the worktops must be securely screwed as far
in towards the back edge as possible. Screws placed along
the length of the joint must be positioned with a mutual
maximum distance of about 150 mm.

4.3 Securing of worktop ends:

The worktop ends must be securely screwed as close to
the front and back edge as possible. Furthermore, the
worktop should be secured with a maximum screw distan-
ce of approx. 250 mm.

4.4 Additional securing along the width:

Additional securing along the length of the worktop must
be done in both the front and back edge.

Along the length of the worktop, the worktop should be
secured with a maximum screw distance of approx. 500
mm.

4.5 Securing along the length:

The mutual screw distance along the length of the work-
top must be about 600 mm in all places where the cabi-
nets, etc. allow. The distance between screws along the
length of the worktop should never exceed 900 mm.

In other places where the tops of the cabinets are asses-
sed as not being stable enough for securing of the work-
top, such as cabinets with an apron at the top, angle brac-
kets should be used for reinforcement.

Angle brackets should also always be used in those cases
where securing must counteract worktop warpage, even
though the cabinets have tops.

The angle brackets are a standard part of HORN's service
package.

UK

5. Pre-drilling for assembly

5.1 Drill holes for assembly brackets

Check that there is access to the milled grooves for as-
sembly brackets on at least one of the matching worktops.
Remove the cabinet material so there is access to the su-
spension brackets. For example, a jigsaw or hole saw can
be used.

6. Clean the joint

6.1 Cleaning the joint

Vacuum-clean the chipboard core ends in order to ensure
that the sealant does not adhere to loose dust.

Surfaces that have had sealant applied must be cleaned
with a cloth in order to ensure neat joints and so that the
sealant adheres.

Good advice: Apply masking tape along the edges of the
joint as this will make it easier to remove excess sealant.

The surface is then thoroughly wiped with spirits.

If welded joints have been ordered, the fitter will clean the
worktop with a special product.
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7. Glue the joint

7.1 Applying the sealant:

Fill the joint with the enclosed sealant so that sealing of
the worktop is achieved.

Glue with a plasto-elastic acrylic sealant (unless a welded
joint is ordered).

Good advice: Apply masking tape along the edges of the
joint as this will make it easier to remove excess sealant.

8. Tighten joints

The worktop joints are often at a place where the worktop
may give problems in the long term. Therefore, always
make sure that the worktop is properly secured and tigh-
tened.

8.1 Installing tongues

Applicable to worktops with chipboard core:

The tongues are fitted in the slot/groove by the joint
without pushing the worktops completely together. Then
tighten to a distance of approx. 5 mm.

Clamp the joints together alternately and at a suitable tor-
que. Do not over-tighten the worktop as this can ruin the
worktop. Do not leave too open as this can lead to
moisture in the joint.

In connection with the tightening together of the work-
tops, you must ensure that the surface is level.

8.2 Securing/supporting of joints above a cabinet without
a top:

For worktop joints that have no support or are on a cabi-
net without a full top, making it impossible to make a sup-
port that is directly connected to a fixed resting point like
walls, cabinets or similar, joint connector blocks must be
used.

8.3 Securing/supporting of joints close to cabinet sides:
Worktop joints that are assembled right next to the side
of a cabinet, can be secured by fitting an angle bracket
that is fastened on the side of the cabinet.

2. EXPANDED INSTALLATION INSTRUCTION

9. Remove excess sealant

When tightening worktops together, if the joint is sealed

correctly, excess sealant will appear.

Remove the excess sealant after 5 minutes. (always from

the back edge towards the front edge). Any remnants can
be removed with soapy water.

10. Securing

10.1 Securing of worktops

Secure the worktop to the kitchen elements by using the
pre-drilled screw holes in the top of the cabinet. If there is
no body top, the worktops are installed with angle brac-
kets.

We recommend one screw in the front and back sides for
every 600 mm.

The ends of the worktop must always be secured. Parts
that rest on half-walls or similar places where it is difficult
to secure with screws, must be well-secured to the sup-
port structure with, e.g. silicone.

The worktop can be secured with clamps during attach-
ment. If clamps are used, remember protection blocks in
order to avoid damaging the worktop.

Please note: In cases where worktops are secured to the
support structure in such a way that they cannot be remo-
ved without causing permanent damage to the inventory,
compensation for the inventory is not provided in the
event of later complaint.
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3. PRODUCT DESCRIPTION U K

3.1 Product information - GetaCore®

Type: Mineral worktop - GetaCore®
Material: 0.3 mm glued on chipboard (total: 23, 32, 42, 61 mm)

10 mm solid worktop (total: 10, 23, 32, 42, 61 mm)
Front side: 0.3/10 mm GetaCore® Surface: Silk matt
Back side: Back side paper/laminate or GetaCore® (specified when ordering)
Edge: 0.3 mm GetaCore®: A3, C3, D3; 10 mm GetaCore®: Edge A, B, C, D
Colour: See the range overview at hornbordplader.dk

Material description:

GetaCore® is a mineral tabletop that is made of an acrylic binding agent together with natural aluminium hydroxide.
3 mm GetaCore® is glued onto a chipboard, but 10 mm can be used directly as a worktop. The GetaCore® surface is
available with various colours and patterns.

3.2 General information - GetaCore®

¢ All worktops must be carefully checked before installing/using and damages discovered after instalment/using fall
within instalment damages and do not justify claims.

¢ Any damages or scratches that are found after instalment fall within instalment damages. These are not covered by our
product guarantee.

¢ Guarantee is not provided for processing that is not performed by HORN (for example, recesses).

¢ The right of complaint follows from the Danish Sale of Goods Act and covers everything that can relate to the produc-
tion of the worktop.

¢ If the chipboard is broken, this should be sealed with silicone; also for recesses for stove tops.

¢ Always think in practical terms when selecting the colour of GetaCore® for your kitchen worktops.
¢ There may be colour differences in GetaCore® with subsequent deliveries.

¢ Damages can be repaired so it basically cannot be seen on the worktop.

¢ The joint can be welded so it is less visible.

¢ Welded joints cannot be separated again.

Alu-Kraft:

¢ Alu-Kraft minimises the effects of moisture and heat.

¢ Alu-Kraft must also be applied in recesses for stove tops/zones as well as under the worktop in connection with the
dishwasher and oven.

¢ Please note: Alu-Kraft is applied on GetaCore® as standard ex factory. This applies to bridge solutions on the bridge
leg against the floor, stove top recesses as well as clear marking of the dishwasher

3.3 Sinks - GetaCore®

GetaCore® sinks in our range are welded together with the worktop so that the sink and worktop flow together. In addi-
tion, HORN offers bathroom sinks that are vacuum-pressed into the actual GetaCore® worktop.

¢ Please note: There must be an upward folded steel base in GetaCore® kitchen sinks.
¢ Please note: Steel and composite sinks can be under-mounted in GetaCore®.

¢ The edge of the sink and possibly drainer can occupy space under the worktop.

¢ Holes for taps that are drilled directly into worktops glued onto chipboard is not recommended, as the chipboard core
is porous and absorbs moisture.
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U K 3. PRODUCT DESCRIPTION

3.1 Product information - Corian®

Type: Mineral worktop - Corian®

Material: 12, 30, 40, 60 mm) solid mineral worktop

Front side: Corian® Surface: Silk matt

Back side: Back side paper/laminate or Corian® (specified when ordering)
Edge: Corian® Edge A, B, C, D, EDCO

Colour: See the range overview at hornbordplader.dk

Material description:

Corian® is a mineral worktop made of homogeneous composite material consisting of 2/3 natural minerals and 1/3 acrylic
as well as pigment. Available as solid mineral worktop as well as glued onto chipboard core.

The Corian® surface is available with various colours and patterns.

Joints can be made optically hidden and the surface is non-porous. This makes Corian® hygienic.

3.2 General information - GetaCore®

¢ All worktops must be carefully checked before installing/using and damages discovered after instalment/using fall wit-
hin instalment damages and do not justify claims.

¢ Any damages or scratches that are found after instalment fall within instalment damages. These are not covered by our
product guarantee.

¢ Guarantee is not provided for processing that is not performed by HORN (for example, cutting).

¢ The right of complaint follows from the Danish Sale of Goods Act and covers everything that can relate to the produc-
tion of the worktop.

¢ If damage is discovered immediately or if the surface is exposed to lengthy effect of chemicals, e.g. from a leaky contai-
ner, it may be necessary to contact an authorised Corian® fitter for repair.

¢ If the chipboard is broken, this should be sealed with silicone; also for recesses for stove tops.

¢ Always think in practical terms when selecting the colour of Corian® for your kitchen worktops.
¢ There may be colour differences in Corian® with subsequent deliveries.

¢ Damages can be repaired so it basically cannot be seen on the worktop.

¢ The joint can be welded so it is, optically, invisible.

¢ Welded joints cannot be separated again.

Alu-Kraft:

¢ Alu-Kraft minimises the effects of moisture and heat.

¢ Alu-Kraft must also be applied in recesses for stove tops/zones as well as under the worktop in connection with the
dishwasher and oven.

¢ Please note: Alu-Kraft is applied to Corian® as standard ex factory. This applies to bridge solutions on the bridge leg
against the floor, stove top recesses as well as clear marking of the dishwasher

3.3 Sinks - Corian®

Corian® sinks in our range are welded together with the worktop so that the sink and worktop flow together.

¢ Please note: Upward folded steel base is recommended in the Corian® kitchen sink.
¢ Please note: Steel and composite sinks can be under-mounted in Corian®.
¢ The edge of the sink and possibly drainer can occupy space under the worktop.

¢ Holes for taps that are drilled directly into worktops that are glued onto chipboard is not recommended, as the chip-
board core is porous and absorbs moisture.
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4. MAINTENANCE INSTRUCTIONS U K

4. Maintenance instructions

Cleaning:

Daily cleaning is done with a damp cloth. It is recommended to follow up with a wipe with a dry cloth to avoid limescales
(especially on dark mineral countertops).

A damp cloth with a mild universal detergent will remove stubborn dirt.

Remove the excessive detergent with lukewarm water and wipe it off with a soft, dry cloth.

Maintenance:
Solid Surface countertops is a low maintenance product that withstands most cleaning products. But be aware of the
following:

¢ Abrasive or acidic products should be avoided, as they will counteract the surface treatment.
¢ Use vinegar in a 1:1 concentrate with water to remove limescale.

Spot removal:

Stubborn stains which cannot be removed with a mild universal detergent may require more thorough cleaning, depending
on the type and extent of the stain. You may order a special cleaning product for mineral surfaces for this. Highly coloured
foods may cause stains on par ticularly light mineral countertops. These should be removed immediately.

In general all stains and strong chemicals should be removed immediately to maintain a uni form surface.

Scratch resistance:

Solid Surface countertops is not scratch resistant, and a cutting board should always be used.

Minor, visible surface scratches cannot be avoided during everyday use on a unicoloured smooth surface. Minor scratches
can be minimized with regular use of HORNSs Installation and Maintenance kit for Mineral surfaces. If you do not already
have this kit, it can be ordered through your HORN retailer. Mineral Countertops can be repolished in case the surface is
damaged or otherwise in need of a refresh. This work however needs a professional.

Heat reistance:
Mineral countertops is not heat resistant.
Always use trivets or similar.
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1. Understatting

1.1 Planering av stgtteflater

En av forutsetningene for a oppna en vellykket montering
av bordplater er at underlaget som bordplatene monteres
pa, er plant og i vater.

1.2 Montering av supplerende statteflater

1.2.1 Statteflater ved hjgrnelgsninger, samlinger m.m.:
Sgrg for at understgttingen er innrettet slik at bordplatene
stattes for hver 600 mm.

Vennligst merk:

¢ Ved noen kjgkkenprodusenter kan det veere ngdvendig
a understgtte i bade dybde- og lengderetning, da ska-
pene ikke har plan topp.

¢ Ved skapsbredde over 600 mm monteres stabil under-
statting foran og bak (eksempelvis metallsarg).

Er det omrader som f.eks hjgrnelgsninger, hvor

skapene ikke kan brukes til understgtting, sgrg for & skru
understgttingslister til veggen for a stabilisere bordplaten.
Sgrg for at sammenfgyninger er understgttet i hele
sammenfgyningens lengde, med unntak av bordplatens
utheng.

1.2.2 Understgtting av frittliggende platestykker
Plater som monteres med et fritt utheng som gar utover
den angitte begrensningen, skal alltid understattes.

¢ Maks. 100 mm. fritthengende v/10 og 20 mm. tykkelse.
¢ Maks. 200 mm. fritthengende v/30 og 40 mm. tykkelse.

¢ Maks. 300 mm. fritthengende v/60 mm. tykkelse.

2. Prgveopplegging

Legg opp bordplater og kontroller at mal pa utheng, kroker,
vinkler, utskjaeringer mm. passer. Dersom platene ikke pas-
ser, kontakt din forhandler umiddelbart.

Avsnitt 2 (tillegg) - Utskjaeringer

Det gis ikke garanti for forarbeid som ikke er foretatt ved
HORN (eksempelvis utskjeeringer).

Vaer dog oppmerksom pa fglgende forholdsregler:

2.1.1 Avstand fra utskjzering til ender/sammenfgyninger
Ved utskjzeringer skal det veere minst 200 mm. fra
vask/kokeplateutskjeering til samling pa begge sider.

2.1.2 Resterende platemateriale pa for- og bakside:

Ved utskjzering bgr det veere minst 60 mm. platemateriale 3
ga pa foran savel som bak.

Utskjeeringen ma dessuten vaere plassert pa en slik mate at

for- og bakkant kan na inn og hvile pa underlaget (skap eller
lignende).

2. UTVIDET MONTERINGSVEILEDNING

3. Alu-Kraft

For & fukt- og varmebeskytte bordplaten ma det monteres
alukraft pa fglgende steder:

¢ Bakkant

¢ Over oppvaskmaskiner

¢ | forbindelse med ovn/kokeplate

¢ Kondensavgivende deler

¢ Montering over radiator, gulvvarme og lignende varme-
kilder

3.1 Fuktsperring av platens bakkant:

Pa bakkanter som monteres slik at de stater opp mot ytter-
vegger eller fuktige innervegger, skal det monteres alu-kraft
langs hele platen.

3.2 Fuktsperring ved oppvaskmaskiner:

Sgrg for god ventilasjon over og omkring oppvaskmaskiner
(samt evt. vaskemaskiner og tgrketromler). | forbindelse
med oppvaskmaskinen skal det monteres alu-kraft pa en
slik mate at bordplatens underside er dekket i hele platens
bredde, og at alu-kraften gar inn over de skapsidene som
stgter opp mot oppvaskmaskinen, samt helt frem til forkan-
ten.

Alu-kraft ma settes pa sveert omhyggelig, da reklamasjoner i
forbindelse med oppvaskmaskiner ikke blir godkjent ved
manglende oppdagelse.

Produsenten av oppvaskmaskinen sender vanligvis en be-
skyttelseslist med produktet. Denne skal alltid monteres
etter produsentens forskrifter.

3.3 Varmebeskyttelse ved ovn, kokeplate o.l.:

Pa bordplater som er plassert rett over ovner, kokeplater
eller andre elementer som kan utvikle damp og kraftig var-
me, er det ngdvendig a8 montere alu-kraft.

Utskjeering til kokeplater vil leveres med alu-kraft montert
fra fabrikken. Om det gjares utskjeeringer for kokeplater, er
det viktig at utfresningens innside beskyttes mot uttgrking.
Forsegl med silikon og pafar alu-kraft.

Monter deretter alu-kraft mot frittstaende komfyrer, og hev
komfyren sa den kommer 5 mm over bordplateniva, for a
unnga varmestraling ut mot platen.

3.4 Fuktsperring ved kondensavgivende deler:

Ved montasje av vasker og blandebatterier som monteres
direkte i bordplaten, samt rgrgjennomfaringer, eller
utskjeeringer som kan vaere forbundet med kondens eller
andre fuktavgivelser, skal bordplatens kjernemateriale for-
segles forsvarlig med silikon fgr montasje.
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2. UTVIDET MONTERINGSVEILEDNING N O

4. Forberedelser far festing

4.1 Forhandsboring:

Fgr forhondsboring i forbindelse med festing, er det viktig
at det tas stilling til hvilken retning man gnsker at treet
skal bevege seg i.

Mineralbordplater kan bevege seg etter montering. Dette
skjer fortrinnsvis i bredderetningen, veer derfor oppmerk-
som pa felgende:

4.2 Festing av samling:

Begge platene som skal samles, skal festes til skapets topp
eller lignende, sa tett inn pa selve samlingen som mulig.
Videre skal platene skrus fast sa langt ut mot for- og bak-
kant som mulig. Skruer i sammenfgyningens lengde skal
plasseres med en innbyrdes maksavstand pa ca. 150 mm.

4.3 Festing av plateender:

Enden pa platene skal skrus fast sa tett inn pa for- og
bakkant som mulig. | tillegg bgr platen skrus fast med en
skrueavstand pa maks ca. 250 mm.

4.4 Ytterligere festing i bredderetningen:

Ytterligere fastskruing i platens lengderetning ma gjares
pa bade for- og bakkant.

| bredderetningen skal platene skrus fast med en skrueav-
stand pa maks ca. 500 mm.

4.5 Festing i lengderetningen:

| lengderetningen skal det tilstrebes at innbyrdes skrueav-
stand ligger omkring 600 mm., alle steder hvor skapene
m.m. tillater det. Skrueavstanden i platens lengderetning
bgr aldri overstige 900 mm.

Pa gvrige steder hvor det vurderes at toppene pa skapet
ikke er stabile nok til fastskruing av bordplaten, som f.eks.
ved skap med sarg i toppen, bgr det brukes vinkelbeslag til
forsterkning.

Vinkelbeslag bgr pa samme mate alltid brukes i de tilfeller
hvor det ved fastspenning skal utlignes platekrumminger,

ogsa selv om skapene har topp.

Vinkelbeslagene er standard i HORNSs servicepakke.

5. Forhandsboring til samlebeslag:

5.1 Bor huller til samlebeslag

Kontroller, ved sammenfgyningene, at det er adgang til
utfresningene til samlebeslag pa minst én av de tilhgrende
bordplatene.

Fjern skapmateriale sa det blir plass til spennebeslag. For
eksempel kan det brukes stikksag eller koppbor.

6. Rengjgr sammenfgyningen

6.1 Rengjgring av sammenfgyningen
Stevsug sponplatekjerneendene for a sikre at limet ikke
fester seg til lgst stov.

Flater som pafares forseglingsmateriale, rengjegres med
sprit for & sikre pene sammenfgyninger og at forseglings-
materialet fester seg.

Godt rad: Pafgr malertape langs sammenfgyningens kan-
ter, da dette vil gjgre det lettere a flerne overskytende
forseglingsmateriale.

Overflaten tgrkes deretter grundig med sprit.
Hvis det er bestilt sveisede sammenfgyninger, vil mon-
taren rense ved hjelp av et spesialprodukt.
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7. Lim sammenfgyningen

7.1 Pafgring av forseglingsmaterialet:

Det medfglgende forseglingsmaterialet fylles i sammen-
fa@yningen slik at man oppnar forsegling av platen.

Det limes med smalfugemasse (med mindre det er bestilt
sveiset sammenfayning).

Godt rad: Pafgr malertape langs sammenfgyningens kan-
ter, da dette vil gjgre det lettere & flerne overskytende
forseglingsmateriale.

8. Spand samlinger

Bordplatesamlinger er ofte det stedet hvor bordplaten kan
gi problemer pa lang sikt. Serg derfor alltid for at bordplaten
er ordentlig fastspent.

8.1 Montering av "fisk"

Gjelder for bordplater med sponplatekjerne:

De lgse 'fiskene' (Izse plastskinner) monteres i kile-
sporet/rillen ved sammenfgyningen, uten at platene skyves
helt sammen. Spenn deretter til en avstand pa ca. 5 mm.

Spenn sammen vekselvis og i passende gyeblikk. Dersom
platen overspennes, kan det gdelegge platen. Dersom pla-
ten spennes for svakt, kan det fgre til fukt i samlingen.

| forbindelse med sammenspenning av bordplatene skal
man sikre seg at overflatene befinner seg pa rett linje.

8.2 Festing/understgtting av sammenfgyninger over skap
uten topp:

Ved bordplatesammenfayninger som ligger fritt, eller pa
skap uten full topp, slik at det ikke er mulig & lage en under-
statting som er direkte forbundet med faste hvilepunkter
som vegger, skap eller lignende, skal det brukes sammen-
foyningsklosser.

8.3 Festing/understgtting av sammenfgyninger i naerheten
av skapsider:

Bordplatesammenfgyninger som monteres rett ved siden av
en skapside, kan festes ved & montere vinkelbeslag pa skap-
siden.

2. UTVIDET MONTERINGSVEILEDNING

9. Fjern overskytende lim

Ved sammenspenningen vil det overskytende forseglings-
materialet ved korrekt sammenfgyning klemmes ut.

Det overskytende forseglingsmaterialet fiernes etter 5 min.
(alltid fra bakkant mot forkant) Eventuelle rester kan fiernes
med sapevann.

10. Festing

10.1 Festing av bordplater

Fest bordplaten til kjgkkenelementene ved hjelp av de pa
forhand borede skruehullene i pa toppen av skapet. Hvis
det ikke er korpustopp, monteres platene med vinkelbeslag.
Vi anbefaler 1 skrue pa for- og bakside for hver 600 mm.

Endene av bordplaten skal alltid sikres. Deler som hviler pa
halvvegger eller lignende steder hvor det er vanskelig &
feste med skruer, skal festes grundig til underlaget med
f.eks silikon.

Bordplaten kan holdes fast med skrustikke mens man
fester. Dersom det brukes skrustikke, husk beskyttelses-
klosser for & unnga & skade bordplaten.

Vennligst merk: | tilfeller hvor plater er festet til underlaget
pa en slik mate at de ikke kan demonteres uten & pafgre
inventaret varig skade, gis det ikke erstatning for inventaret
ved evt. senere reklamasjon.
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3. PRODUKTBESKRIVELSE N O

3.1 Produktopplysninger - GetaCore®

Type: Mineralbordplate - GetaCore®
Materiale: 0,3 mm palimt sponplaten (totalt: 23, 32, 42, 61 mm)
10 mm massiv bordplate (totalt: 10, 23, 32, 42, 61 mm)
Forside: 0,3/10 mm GetaCore® Overflate: Silkematt
Bakside: Bakside papir/laminat eller GetaCore® (angitt ved bestilling)
Kant: 0,3 mm GetaCore®: A3, C3, D3; 10 mm GetaCore®: Kant A, B, C, D
Farge: Se sortimentsoversikt pa hornbordplader.dk

Beskrivelse av materiale:
GetaCore® er en mineralplate som er produsert av akrylbindemiddel sammen med naturlig aluminiumhydroxid.

3 mm GetaCore® limes pa en sponplate, men 10 mm kan anvendes direkte som bordplate. Det er mulig a fa GetaCore®
overflate med forskjellige farger og mgnster.

3.2 Generell informasjon - GetaCore®

¢ Alle plater ma ngye kontrolleres fgr montering/bruk. Skader som oppdages etter montering/bruk, vil betraktes som
montasjeskader og er ikke reklamasjonsberettiget.

¢ Eventuelle skader eller skrammer som oppdages etter monteringen, vil betraktes som montasjeskader. Disse er ikke
dekket av var produktgaranti.

¢ Det gis ikke garanti for forarbeid som ikke er foretatt ved HORN (eksempelvis utskjaeringer).

¢ Reklamasjonsretten fglger kjgpsloven, og omfatter alt som kan relateres til produksjon av bordplaten.
¢ Dersom sponplaten brekker, bar den forsegles med silikon, ogsa ved utskjeeringer til kokeplater.

¢ Tenk alltid praktisk ved fargevalg av GetaCore® til din kjgkkenbordplate.

¢ Der kan veere fargeforskjell i GetaCore® ved etterleveringer.

¢ Skader kan utbedres slik at de stort sett ikke blir synlige pa platen.

¢ Sammenfgyningen kan sveises slik at den blir minimalt synlig.

¢ Sveisede sammenfgyninger kan ikke adskilles senere.

Alu-Kraft:

¢ Alu-kraft minimerer pavirkning fra fukt og varme.

¢ Det skal alltid monteres Alu-kraft i utskjeeringer til kokeplater/-soner, samt under bordplaten i forbindelse med op-
pvaskmaskiner og ovn.

¢ Vennligst merk: Alu-kraft monteres som standard fra fabrikken pa GetaCore®. Dette gjelder for brolgsninger pa brobei-
net mot gulv, kokeplateutskjeeringer samt tydelig markering av oppvaskmaskiner.

3.3 Vasker - GetaCore®

Vare GetaCore® vasker sveises sammen med platen slik at vask og bordplate kommer ut i ett. | tillegg tilbyr HORN badeva-
sker hvor vakuum presses i selve GetaCore® platen.

¢ Vennligst merk: Det skal veere oppbukket stalbunn i GetaCore® kjgkkenvasker.

¢ Vennligst merk: Stal- og komposittvasker kan underlimes i GetaCore®.

¢ Vaskens flens og eventuelle stigning kan oppta plass under bordplaten.

¢ Hanehull som bores direkte i platen anbefales ikke, da sponplatekjernen er porgs og fuktabsorberende.
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N O 3. PRODUKTBESKRIVELSE

3.1 Produktopplysninger - Corian®

Type: Mineralbordplate - Corian®

Materiale: 12, 30, 40, 60 mm massiv mineralplate

Forside: Corian® Overflate: Silkematt

Bakside: Bakside papir/laminat eller Corian® (angitt ved bestilling)
Kant: Corian®: Kant A, B, C, D, EDCO

Farge: Se sortimentsoversikt pa hornbordplader.dk

Beskrivelse av materiale:

Corian® er en mineralplate oppbygd av homogent komposittmateriale bestdende av 2/3 naturlige mineraler og 1/3 akryl
samt pigment. Kan leveres som massiv mineralplate samt palimt en sponplatekjerne.

Det er mulig & fa Corian® overflater med forskjellige farger og manster.

Sammenfgyninger kan gjgres optisk skjulte og overflaten er porefri. Dette gjgr Corian® hygienisk.

3.2 Generell informasjon - Corian®

¢ Alle plater ma ngye kontrolleres fgr montering/bruk. Skader som oppdages etter montering/bruk, vil betraktes som
montasjeskader og er ikke reklamasjonsberettiget.

¢ Eventuelle skader eller skrammer som oppdages etter monteringen, vil betraktes som montasjeskader. Disse er ikke
dekket av var produktgaranti.

¢ Det gis ikke garanti for forarbeid som ikke er foretatt ved HORN (eksempelvis utskjzeringer).
¢ Reklamasjonsretten fglger kjgpsloven, og omfatter alt som kan relateres til produksjon av bordplaten.

¢ Dersom en skade ikke oppdages umiddelbart, eller om overflaten utsettes for langvarig pavirkning av kjemikalier, f.eks.
fra en utett beholder, kan det vaere ngdvendig & kontakte en autorisert Corian® installatgr for utbedring.

¢ Dersom sponplaten brekker, bgr den forsegles med silikon, ogsa ved utskjeeringer til kokeplater.
¢ Tenk alltid praktisk ved fargevalg av Corian® til din kjgkkenbordplate.

¢ Der kan veere fargeforskjell i Corian® ved etterleveringer.

¢ Skader kan utbedres slik at de stort sett ikke blir synlige pa platen.

¢ Sammenfgyningen kan sveises slik at den fremstar som optisk usynlig.

¢ Sveisede sammenfgyninger kan ikke adskilles senere.

Alu-Kraft:

¢ Alu-kraft minimerer pavirkning fra fukt og varme.

¢ Det skal alltid monteres Alu-kraft i utskjeeringer til kokeplater/-soner, samt under bordplaten i forbindelse med
oppvaskmaskiner og ovn.

¢ Vennligst merk: Alu-kraft monteres som standard fra fabrikken pa Corian®. Dette gjelder for brolgsninger pa brobeinet
mot gulv, kokeplateutskjzeringer samt tydelig markering av oppvaskmaskiner.

3.3 Vasker - Corian®

Vare Corian® vasker sveises sammen med platen slik at vask og bordplate kommer ut i ett.

¢ Vennligst merk: Oppbukket stalbunn anbefales i Corian® kjgkkenvasker.

¢ Vennligst merk: Stal- og komposittvasker kan underlimes i Corian®.

¢ Vaskens flens og evt. bakke kan oppta plass under bordplaten.

¢ Hanehull som bores direkte i platen anbefales ikke, da sponplatekjernen er porgs og fuktabsorberende.
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4. VEDLIKEHOLDSVEILEDNING N O

4. Pleie- og vedlikeholdsveiledning

Rengjgring:

Vanlig rengjgring gjgres med en ren klut, oppvridd i rent, lunkent vann. Det anbefales etterfgl gende at tgrke med en tarr
klut for at unnga kalkflekker (spesielt pa marke bordplater).

Ved fett og flekker anvendes en klut vridd opp med varmt vann tilsat vanlig oppvaskmiddel. Fjern overfladig oppvaskmid-
del med en myk klut og skyll med varmt vann, avslut med at tgrke med en myk, tarr klut.

Vedlikehold:

Mineraloverflater taler de fleste rengjaringsprodukter. Unnga imidlertid a bruke slipende kje mikalier og syrer (Disse ma
fiernes umiddelbart med rikelig vann)!

For & flerne kalkflekker, brukes en 5% eddik fortynnet 1:1 med vann.

Flekkfijerning:

Vanskelige flekker som ikke forsvinner nar de rengjgres med et vanlig oppvaskemiddel, kan kreve mer grundig rengjgring
avhengig av type og omfang av flekken.

Se pa hornbordplader.com for instruksjoner om rengjgring av vanskelige steder som: Fargeri ke matvarer, fett, sape, smin-
ke, neglelakk osv.

Hayfargede matvarer kan forarsake flekker pa spesielt lyse benkeplater og ma fiernes raskt. Generelt bgr alle flekker og
sterke kjemikalier fiernes umiddelbart for & opprettholde en jevn overflate.

Varme:

Brukk alltid gryteunderlag.

En mineral benkeplate taler varme opptil 170 °C i kort tid. En varm panne/gryte kan vaere opptil 300 °C. Misfarging fra
overoppheting kan normalt ikke fijernes.

Riper:

Mineralbenkeplate er ikke ripefast. Benytt alltid skjeerebreett.

Slipemerker er uunngéelige i ved daglig bruk.

Trenger benkeplaten en opfriskning eller er uhellet ute, og tunge/skarpe ting har forarsaket hakk eller merker, kan de ofte
repareres av en montgr med HORN Montering- & Vedlike holdsett.

Opfrisking av GetaCore overflate:
1. Rengjar overflaten med en vanlig universell rengjaringsmiddel (sulfo).
2. Sandpapir SG180 pasettes excentersliber*
3. Med excentersliber i handen, bearbeides na det omrade som skal behandles. Med et fast, men ikke for hardt trykk, pudses i sirkelbevegelser.
4. For & se om ripene/rissene er flernet, tarkes stgv bort med microfiberklut.
5. For @ oppna den rette grad av glans gjentas step 2-4 med korn 240. Deretter 320.
6. Rengjgr med microfiberklut og kontroller om graden av glans samsvarer med resten av platen.
7. Scotch-Brite settes na pa excentersliber og overflaten behandles som anvist i punkt 3.
8. Avslutningsvis tgrkes hele overflten med microfiberkluten**.

*Excentersliber anbefales for et effektivt resultat.
**Ved kraftige riper/risser kan den beskrevne pussemetode gjentas flere ganger til et tilfredsstillende resultat foreligger.
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1. Stod

1.1 Fa jamnhdga underlag

En av férutsattningarna foér en lyckad montering av
bankskivor ar att de underlag pa vilket bankskivorna mon-
teras ar plana och jamnhoga.

1.2 Montering av extra underlag

1.2.1 Underlag vid hérnl6sningar, skarvar mm.
Se till att stodet dr sddant att bankskivorna far stéd med
600 mm mellanrum

Observera!

¢ Hos en del kokstillverkare kan det vara nédvandigt att
stotta pa bade djupet och langden nar det inte finns en
jamn ovandel pa skapen.

¢ Vid skapsbredder éver 600 mm ska ett stabilt stod
monteras i fram- och bakkant (exempelvis metallsarg).

Om det finns omraden som t.ex. hérnlosningar dar skapen
inte kan fungera som stdd ska du skruva fast stodlister pa
vaggen for att stabilisera bankskivan. Se till att skarvar har
stdd langs hela vagen, férutom bankskivans éverhang.

1.2.2 St6d for fristaende skivdelar

Skivor som monteras med ett fritt verhdng som gar ut
over den angivna begransningen ska alltid stottas underi-
fran.

¢ Max. 100 mm frihdng med en tjocklek pa 10 och 20 mm.
¢ Max. 200 mm frihdng med en tjocklek pa 30 och 40 mm.

¢ Max. 300 mm frihdng med en tjocklek pa 60 mm.

2. Provupplaggning

Lagg upp bankskivan och kontrollera att matten pa
overhang, avfasningar, vinklar, urskarningar m.m. stammer.
Om skivorna inte passar ska du genast kontakta din le-
verantor.

Avsnitt 2 (tillagg) - Urskarningar

Det ges ingen garanti pa bearbetning/behandling som inte
har gjorts hos HORN (till exempel urskarningar).

Var darfor uppmarksam pa féljande férhallningsregler:

2.1.1 Avstand fran urskéarning till andar/skarvar
Vid urskarningar ska det finnas minst 200 mm mellan
urskarning for vask/hall till skarvar pa bada sidor.

2.1.2 Aterstaende skivmaterial i fram- och bakkant

Vid urskarningar ska det finnas minst 60 mm skivmaterial
kvar i bade fram- och bakkant.

Dessutom ska urskarningen placeras sa att fram- och
bakkant kan na in och vila pa underlaget (skap eller liknan-
de).

2. UTOKAD MONTERINGSVAGLEDNING

3. Alu-Kraft

For att skydda bankskivan fran fukt och varme ska alu-
kraft monteras pa féljande stallen:

¢ bakkant

¢ ovanfor diskmaskinen

¢+ for ugn/hall

¢ kondensavgivande del

¢ montering 6ver element, golvvarme och liknande
varmekallor.

3.1 Fuktsparra skivans bakkant

Pa bakkanter som monteras sa att de ar i kontakt med
yttervaggar eller fuktiga innervaggar ska man montera
alukraft langs hela skivan.

3.2 Fuktsparr vid diskmaskiner

Se till att det finns god ventilation ovanfér och runt
diskmaskiner (samt ev. tvattmaskiner och torktumlare). Vid
diskmaskiner ska man montera alukraft sa att bankskivans
undersida tacks i hela sin bredd, och alukraften gar in Gver
de skapsidor som ligger an mot diskmaskinen och hela
vagen fram till framkanten.

Alukraft ska séttas pa mycket noga, eftersom reklamatio-
ner vid diskmaskiner inte erkdnns vid bristande tackning.
Diskmaskinstillverkaren skickar oftast en skyddslist med
produkten. Den ska alltid monteras enligt tillverkarens
anvisningar.

3.3 Varmeskydd vid ugn, hall osv.

Pa bankskivor som laggs direkt ovanpa ugn, hallar eller an-
dra element som kan utveckla anga och kraftig varme
maste alukraft monteras.

Urskarning for hallar levereras med alukraft monterad pa
fabriken. Om urskérningar for hillar gors ar det viktigt att
urfrasningens insida skyddas mot uttorkning. Foérsegla
med silikon och satt pa alukraft.

Montera dessutom alukraft mot fristdende spisar och lyft
upp spisen sa att den star 5 mm ovanfor bankskivans niva,
for att undvika varmestralning ut mot skivan.

3.4 Fuktsparr vid kondensavgivande del

Vid montering av vaskar och kranar som ska monteras
direkt i bankskivan, rérgenomféringar eller urskarningar
som kan vara férknippade med kondens eller annan fuk-
tavgivning, ska bankskivans kdrnmaterial forslutas ordent-
ligt med silikon fére montering.
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2. UTOKAD MONTERINGSVAGLEDNING

4. Forberedelse for fastsattning

4.1 Forborrning

Innan man borjar borra ar det viktigt att bestamma i vilken
riktning traet ska arbeta.

Mineralbankskivor kan arbeta efter montering. Detta sker
primart pa bredden sa var darfér uppmarksam pa féljande:

4.2 Fastsattning av skarven

De bada skivorna som ska skarvas samman ska sattas fast
i en skadpovandel eller liknande sa nara skarven som
mojligt.

Dessutom ska skivorna skruvas fast sa langt ut mot fram-
och bakkant som mojligt. Skruvar i skarvens langd ska pla-
ceras med ett inb6rdes avstand pa cirka 150 mm som
hogst.

4.3 Fastsattning av skivans andar

Skivans dandar ska skruvas fast sa nara fram- och bakkant
som mojligt. Vidare ska skivan skruvas fast med ett hégsta
skruvavstand pa cirka 250 mm.

4.4 Ytterligare fastsattning i pa bredden

Skivan ska dessutom skruvas fast pa langden i bade fram-
och bakkant.

Pa bredden ska skivan skruvas fast med ett hogsta skru-
vavstand pa cirka 500 mm.

4.5 Fastsattning pa langden

Pa langden ska man strava efter att det inb6rdes skruva-
vstandet ligger runt 600 mm 6verallt dar skap m.m. sa til-
later. P4 langden bor skruvavstandet aldrig 6verskrida 900
mm.

Pa 6vriga stallen dar man bedémer att skdpens ovandelar
inte ar tillrackligt stabila for fastskruvning av bankskivan,
som t.ex. vid skdp med sarg pa ovandelen, ska man anvan-
da vinkelbeslag for forstarkning.

Vinkelbeslag ska ocksa alltid anvandas nar det vid
fastspanning ska kompenseras for att skivan krymper,
aven om skapen har en ovandel.

Vinkelbeslagen ar standard i HORNSs servicepaket.

SE

5. Forborra for kopplingsbeslag

5.1 Borra hal till kopplingsbeslag

Kontrollera vid skarvarna att man kan komma at urfrasnin-
garna for kopplingsbeslag pa minst en av de tillhérande
bankskivorna.

Ta bort skapmaterial sa att man kan komma at lasbeslagen.
Man kan t.ex. anvdnda sticksag eller halsag.

6. Rengora skarven

6.1 Rengoring av skarven

Dammsug spanskivekadrnans andar for att se till att limmet
inte faster till 16st damm.

De ytor pa vilka forslutningsmaterial appliceras ska rengo-
ras med sprit for att f& fina skarvar och for att forslut-
ningsmaterialet ska hafta fast.

Ett gott rad: Satt maskeringstejp langs skarvens kanter;
det gor det lattare att ta bort 6verskottsforslutningsma-
terialet.

Efterat ska ytan torkas av grundligt med sprit.

Om svetsade skarvar har bestéllts rengér montéren med
specialprodukt.
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7. Limma skarven

7.1 Applicering av férslutningsmaterialet

Fyll i skarvarna med det medféljande forslutningsmateria-
let sa att skivan forsluts.

Limma med smalfogmassa (savida inte svetsning har
bestallts).

Ett gott rad: Satt maskeringstejp langs skarvens kanter;
det gor det lattare att ta bort 6verskottsférslutningsma-
terialet.

8. Spanna skarven

Bankskiveskarvar ar ofta den plats dar bankskivan kan
orsaka problem pa lang sikt. Se darfor alltid till att bankski-
van sitter fast ordentligt.

8.1 Montering av kilar/spontar

Tank pa detta for skivor med spanskivekarna!

De |6sa lamellkexen/spontarna (I6sa plastskenor) mon-
teras i noten/faran vid skarven, utan att skivorna fors
samman fullstandigt. Spann sedan sa att det finns ett
mellanrum pa 5 mm.

Spann samman vaxelvis och i passande vridmoment. Om
skivan spanns at for hart kan den fordarvas. Om den
spanns at for lite kan det komma in fukt i skarven.

Samtidigt som skivorna spanns samman ska man se till att
deras ytor dr jamnhoga.

8.2 Fastsattning/stod av skarvar dver skap utan ovandel:
Vid banksskiveskarvar som ligger fritt pa skap utan hel
ovandel och det darfor inte gar att fa till ndgot stéd som
har direkt forbindelse med fasta stodjepunkter som
vaggar, skap eller liknande, ska man anvanda skarvshimsar.

8.3 Fastsattning/stod av skarvar nara skapsidor
Bankskiveskarvar som monteras alldeles bredvid en skap-
sida kan fastas genom att montera vinkelbeslag som satts
fast pa skapsidan.

2. UTOKAD MONTERINGSVAGLEDNING

9. Ta bort 6verskottslim

Vid sammanspanningen kommer 6verskottslimmet vid ratt
skarv att tryckas ut.

Overskottslimmet tas bort efter 5 min (alltid fran bakkant
mot framkant). Eventuella rester kan tas bort med diskme-
del.

10. Fastsattning

10.1 Fastsattning av bankskivor

Fast bankskivan vid kokselementen med hjalp av de
forborrade skruvhalen i skapets ovandel. Om stommarna
inte har nagon ovandel monteras skivorna med vinkel-
beslag.

Vi rekommenderar 1 skruv i fram- och baksidan var 600
mm.

Bankskivans andar ska alltid fastas. Delar som vilar pa
halvvéggar, eller liknande stallen dar det ar svart att fasta
med skruvar, ska fastas grundligt till underlaget med t.ex.
silikon.

Bankskivan kan hallas fast med skruvtvingar medan du
faster den. Om du anvander skruvtvingar behovs skydds-
klossar for att skydda bankskivan.

Observera! Om skivorna satts fast pa underlaget sa att de
inte kan demonteras utan att dvriga inventarier skadas,
ges ingen ersattning for dem vid en eventuell senare rekla-
mation.
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3. PRODUKTBESKRIVNING S E

3.1 Produktuppgifter - GetaCore®

Typ: Mineralbankskiva - GetaCore®
Material: 0,3 mm palimmat pa spanskivan (totalt: 23, 32, 42, 61 mm)

10 mm massiv bankskiva (totalt: 10, 23, 32, 42, 61 mm)
Framsida: 0,3/10 mm GetaCore® ovansida: Silkesmatt
Baksida: Baksida papper/laminat eller GetaCore® (anges vid bestallning)
Kant: 0,3 mm GetaCore®: A3, C3, D3; 10 mm GetaCore®: Kant A, B, C, D
Farg: Se sortimentéversikt pa hornbordplader.dk

Materialbeskrivning

GetaCore® ar en mineralskiva som &r tillverkad av akrylbindemedel tillsammans med naturligt aluminiumhydroxid.

3 mm GetaCore® limmas pa en spanskiva, men 10 mm kan anvandas direkt som bankskiva. GetaCore® ovansida kan fas i
olika farger och monster.

3.2 Allman information - GetaCore®

¢ Alla skivor ska noga kontrolleras fore montering/ibruktagande, och skador som upptacks efter montering/ibruktagande
raknas som monteringsskador och kan inte reklameras.

¢ Eventuella skador eller repor som upptacks efter monteringen raknas som monteringsskador och técks inte av var pro-
duktgaranti.

¢ Det ges ingen garanti pa bearbetning/behandling som inte har gjorts hos HORN (till exempel urskarningar).
¢ Reklamationsratten féljer koplagen och omfattar allt som har med produktionen av bankskivan att géra.

¢ Om spanskivan bryts ska den férseglas med silikon dven vid urskarningar till hallar.

¢ Tank alltid praktiskt vid fargval for GetaCore® ftill din kdksbankskiva.

¢ Det kan finnas fargskillnader i GetaCore® vid efterleveranser.

¢ Skador kan atgérdas sa att de nastan inte alls syns pa skivan.

¢ Sarven kan svetsas, vilket gor att den nastan in syns alls.

¢ Svetsades skarvar kan inte tas isar.

Alukraft

¢ Alukraft minimerar effekterna fran fukt och varme.
¢ Alukraft ska alltid monteras i urskarningar for hallar/hallzoner och under bankskivan vid diskmaskin och ugn.

¢ Observera! Alukraft monteras kostnadsfritt som standard pa fabriken pa GetaCore®. Detta galler for brolésningar pa
brobenet mot golv, urskarningar for hallar och tydlig markering pa diskmaskin.

3.3 Vask - GetaCore®

GetaCore®-vaskar i vart program svetsas samman med skivan sa att vask och bankskiva gar i ett. Darutoéver erbjuder
HORN badrumsvaskar som vakuumpressas in i sjalva GetaCore®-skivan.

¢ Observera! | GetaCore®-kdksvaskar ska det finnas en uppbgjd stalbotten.

¢ Observera! Stal- och kompositvaskar kan underlimmas i GetaCore®.

¢ Vaskflansen och eventuell avstallningsyta kan ta upp plats under bankskivan.

¢ Kranhal som borrats direkt i skivor som limmats pa spanskivor rekommenderas inte eftersom spanskivekarnan ar poros
och absorberar fukt.
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S E 3. PRODUKTBESKRIVNING

3.1 Produktuppgifter - Corian®

Typ: Mineralbankskiva - Corian®

Material: 12, 30, 40, 60 mm massiv mineralbinkskiva)

Framsida: Corian® Ovansida: Silkesmatt

Baksida: Baksida papper/laminat eller Corian® (anges vid bestallning)
Kant: Corian®: Kant A, B, C, D, EDCO

Farg: Se sortimentéversikt pa hornbordplader.dk

Materialbeskrivning

Corian® ar en mineralskiva uppbyggd av homogent kompositmaterial bestaende av 2/3 naturliga mineraler och 1/3 akryl
samt pigment. Kan levereras som massiv mineralskiva och palimmad pa en spanskivekarna.

Corian® ovansida kan fas i olika farger och monster.

Skarvar kan déljas helt for 6gat och ytan &r utan porer. Detta gor Corian® hygienisk.

3.2 Allman information - Corian®

¢ Alla skivor ska noga kontrolleras fore montering/ibruktagande, och skador som upptacks efter montering/ibruktagande
raknas som monteringsskador och kan inte reklameras.

¢ Eventuella skador eller repor som upptacks efter monteringen raknas som monteringsskador och técks inte av var pro-
duktgaranti.

¢ Det ges ingen garanti pa bearbetning/behandling som inte har gjorts hos HORN (till exempel urskarningar).
¢ Reklamationsratten féljer koplagen och omfattar allt som har med produktionen av bankskivan att gora.

¢ Savida inte skadan upptacks genast, eller om ytan utséatts for en langvarig paverkan fran kemikalier, fran t.ex. en otat
behallare, kan man behdva kontakta en godkand Corian®-installator for korrigering av skadan.

¢ Om spanskivan bryts ska den férseglas med silikon dven vid urskarningar till hallar.
¢ Tank alltid praktiskt vid farg- och materialval av Corian® fér din kdksbankskiva.
¢ Det kan finnas fargskillnader i Corian® vid efterleveranser.

Alukraft

¢ Alukraft minimerar effekterna fran fukt och varme.
¢ Alukraft ska alltid monteras i urskarningar fér hallar/hallzoner och under bankskivan vid diskmaskin och ugn.

¢ Observera! Alukraft monteras kostnadsfritt som standard pa fabriken pa Corian®. Detta géller for brolésningar pa
brobenet mot golv, urskérningar fér hallar och tydlig markering pa diskmaskin.

3.3 Vask - Corian®

Corian®-vaskar i vart program svetsas samman med skivan sa att vask och bankskiva gar i ett.

¢ Observera! | Corian®-vaskar maste det finna en uppbdjd stalbotten.
¢ Observera! Stal- och kompositvaskar kan underlimmas i Corian®.
¢ Vaskflansen och eventuell avstallningsyta kan ta upp plats under bankskivan.

¢ Kranhal som borrats direkt i skivor som limmats pa spanskivor rekommenderas inte eftersom spanskivekarnan ar porés
och absorberar fukt.
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4. UNDERHALLSANVISNING SE

4. Skotsel- och underhallsanvisningar

Rengoring:

Daglig rengoring gors latt med en fuktig trasa.

Vi rekommenderar att man torkar med en torr trasa efterat for att undvika kalkflackar (speciellt p& morka skivor).

For smuts anvands en urvriden trasa samt vanligt rengéringsmedel. Ta bort resterande rengéringsmedel med en mjuk trasa
och rengor ytan med varmt vatten, och torka efteradt med en torr trasa.

Underhall:

Mineralbankskivor tal de flesta rengéringsmedel.

Undvik dock att anvianda slipande eller produkter som innehaller syra (Dessa ska tas bort om-gadende med rikligt med
vatten)!

Dessutom bor man inte anvanda vaxpolish eller liknande olje-/silikonbaserade rengéringsmedel, eftersom dessa lamnar en
fet film, som &r svar att fa bort, pa ytan och kommer att gora att fingeravtryck syns tydligare.

For avlagsning av kalkflackar anvands en 5 %-ig attika, fortunnat 1:1 med vatten.

Flackborttagning:

Svara flackar som inte forsvinner vid rengoring med ett vanligt rengéringsmedel, kan krava en grundligare rengéring bero-
ende pa skivans typ och omfang.

Se hornbordplader.dk for instruktioner om hur man rengér svara flackar som: Fargande livs medel, fett, tval, smink, nagel-
lack m.m.

Kraftigt fargande livsmedel kan orsaka flackar, speciellt pa ljusa skivor, och ska tas bort sa snabbt som mojligt.

Generellt sett bor alla flackar och starka kemikalier(t.ex. Aceton, terpentin, klor, avlopps rengéring ugnsrengoring o.d.) tas
bort omgaende, for att bevara en uniform skiva. Nagellack tas bort med nagellackborttagningsmedel utan aceton.

Reptalighet:

Mineralskivor &r inte reptaliga. Anvand alltid skarbrada.

Det gar inte att undvika att det uppstar repor i ytan vid dagligt bruk. Dessa kan minimeras med regelbunden anvandning av
HORN:s Monteringsoch Vardset till silkesmatta ytor.

Om ytan behover en storre uppfraschning, ar mineralskivan en produkt som kan poleras och storre forstérda omraden kan
bytas. Till detta arbete ska man dock anlita en yrkesman.

Varme:
Anvand alltid underlagg.
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1. Auflage

1.1 Einebenen der Auflageflichen

Eine Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Montage von
Arbeitsplatten ist, dass die Unterlage, auf der die
Arbeitsplatten montiert werden, eben und waagerecht ist.

1.2 Montage weiterer Auflageflachen

1.2.1 Auflageflachen an Ecken, Nahtstellen, usw.:
Die Auflage muss derart beschaffen sein, dass die
Arbeitsplat-ten alle 600 mm aufliegen.

Hinweis:
¢ Bei einigen Kiichenherstellern kann eine
Unterstlitzung in der Tiefe und in der Lange erforder-
lich sein, da die Schranke keine Oberseite aufweisen.

¢ Bei Schrankbreiten Giber 600 mm ist an der Vorder-
und Riickseite flr eine stabile Unterstiitzung (z. B.
Metallrahmen) zu sorgen.

In Eckbereichen, in denen

die Schranke nicht als Auflage fungieren kdnnen, sind
Auflageleisten an der Wand zu verschrauben, um die
Arbeitsplatte zu stabilisieren. Es ist daflir Sorge zu tragen,
dass Nahtstellen abgesehen von dem Uberstand der
Arbeitsplatte Uber die gesamte Lange aufliegen.

1.2.2 Auflagen freiliegender Arbeitsplattenabschnitte
Arbeitsplatten, die mit freiem Uberhang tiber die angege-
bene Begrenzung hinaus montiert werden, miissen immer
abgestitzt werden.

¢ Max. 100 mm freier Uberhang bei 10 & 20 mm Starke.
¢ Max. 200 mm freier Uberhang bei 30 & 40 mm Starke.
¢ Max. 300 mm freier Uberhang bei 60 mm Starke.

2. Probeverlegung

Legen Sie die Arbeitsplatten auf und priifen Sie, dass die
MaRe fiir Uberhang, Schrigen, Winkel, Ausschnitte usw.
passen. Wenn die Arbeitsplatten nicht passen, ist umgehend
mit dem Handler Kontakt aufzunehmen.

Abschnitt 2 (Zusatz) - Ausschnitte

Auf eine Verarbeitung, die nicht von HORN erfolgt ist, wird
keine Garantie gewahrt (z. B. Ausschnitte).

Insbesondere wird jedoch auf Folgendes hingewiesen:

2.1.1 Abstand von dem Ausschnitt zu
Endstiicken/Nahtstellen

Zwischen Ausschnitten fiir Spiile/Kochfeld und Nahtstellen
mussen auf beiden Seiten mindestens 200 mm Abstand ein-
gehalten werden.

2.1.2 Ubriges Arbeitsplattenmaterial an Vorder- und
Riickseite:

Bei Ausschnitten miissen sowohl vorne, als auch hinten
mindestens 60 mm Arbeitsplatte vorhanden sein.

Der Ausschnitt muss auBerdem so liegen, dass die
Vorderund Ruickseite auf der Unterlage (Schrank, etc.) auflie-
gen kénnen.

2. ERWEITERTE MONTAGEANLEITUNG

3. Alukraft

Zum Schutz der Arbeitsplatte vor Feuchtigkeit und Hitze ist
an folgenden Stellen Alukraft anzubringen:

¢ Riickseite

+ Uber der Geschirrspiilmaschine

¢ In Verbindung mit Backofen/Kochfeld

¢ Kondenserzeugende Teile

¢ Montage Uber Heizkorper, FuRbodenheizung und 3hnli-
chen Warmequellen

3.1 Feuchtigkeitssperre an der Plattenriickseite:

Wenn die Rickseite an eine AuBenwand oder feuchte
Innenwand st63t, muss Alukraft entlang der gesamten Platte
montiert werden.

3.2 Feuchtigkeitssperre an der Geschirrspiilmaschine:
Sorgen Sie Uber der und um die Geschirrsplilmaschine fiir
gute Belliftung (gilt ggf. auch fiir Waschmaschine und
Wischetrock-ner). In Verbindung mit der
Geschirrsptilmaschine ist Alukraft derart zu montieren, dass
die Arbeitsplattenunterseite (iber die gesamte Breite abge-
deckt wird und Alukraft tber die Schrankseiten ragt, die an
die Geschirrspiilmaschine reichen und ganz bis zur
Vorderkante.

Die Anbringung von Alukraft ist sehr sorgféltig vorzuneh-
men, da Reklamationen an Geschirrsptilmaschinen bei feh-
lender Abdeckung nicht anerkannt werden.

Der Geschirrsplilmaschinenhersteller legt dem Produkt mei-
stens eine Schutzleiste bei. Diese ist immer entsprechend
den Vorschriften des Herstellers zu montieren.

3.3 Hitzeschutz am Backofen, Kochfeld usw.:

Bei Arbeitsplatten, die unmittelbar tiber Backofen, Kochfeld
oder anderen Elementen montiert werden, die Dampf und
grolBe Hitze entwickeln kénnen, muss Alukraft montiert
werden.

Ausschnitte flir Kochfelder werden werksseitig mit montier-
ter Alukraft geliefert. Wenn Ausschnitte flir Kochfelder
angefertigt werden, muss der Ausschnitt an der Innenseite
vor Austrocknen geschiitzt werden. Mit Silikon versiegeln
und Alukraft anbringen.

Auferdem ist angrenzend an freistehende Kochherde
Alukraft zu montieren und der Kochherd muss so angeho-
ben werden, dass er 5 mm héher als die Arbeitsplatte steht,
um Hitzestrahlung auf die Arbeitsplatte zu vermeiden.

3.4 Feuchtigkeitssperre an Kondens erzeugenden Teilen:
Bei der Montage von Sptilbecken oder Mischbatterien direkt
in der Arbeitsplatte und Rohrdurchfiihrungen oder
Ausschnitten, die mit Kondens oder sonstiger Feuchtigkeit
verbunden sein kénnen, muss der Kern der Arbeitsplatte vor
der Montage gebiihrend mit Silikon versiegelt werden.
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2. ERWEITERTE MONTAGEANLEITUNG

4. Vorbereitung fiir die Befestigung

4.1 Vorbohren:

Bevor fiir die Befestigung gebohrt wird, ist es wichtig, zu
entscheiden, in welche Richtung das Holz arbeiten soll.
Mineralwerkstoffarbeitsplatten konnen nach der Montage
arbeiten. Sie arbeiten in erster Linie in der Breite. Daher
wird insbesondere auf Folgendes hingewiesen:

4.2 Befestigung der Verbindung:

Die beiden zu verbindenden Platten sind an der
Schrankoberseite o. A. So nahe an der Nahtstelle wie
moglich zu befestigen.

Weiterhin sind die Platten so nahe wie méglich an der
vorderen und hinteren Kante zu verschrauben. In der
Lange der Verbindung sind die Schrauben mit max. ca.
150 mm Abstand zu einander anzubringen.

4.3 Befestigung der Plattenenden:

Plattenenden sind so nahe wie mdoglich an der vorderen
und hinteren Kante zu verschrauben. AuBerdem ist die
Platte mit maximalem Schraubenabstand von etwa 250
mm zu verschrauben.

4.4 Weitere Befestigung in der Breite:

Weiteres Verschrauben in Langsrichtung der Arbeitsplatte
erfolgt sowohl an der Vorder-, als auch an der Riickseite.
AuBerdem ist die Platte in der Breite mit maximalem
Schraubenabstand von etwa 500 mm zu verschrauben.

4.5 Befestigung in Langsrichtung:

In Langsrichtung sollte der Abstand zwischen den
Schrauben etwa 600 mm betragen, wo die Schranke etc.
dies zulassen. Der Abstand zwischen den Schrauben darf
in Langsrichtung nie gréBer als 900 mm sein.

An sonstigen Stellen, an denen die Schrankoberseiten
nicht ausreichend stabil fiir ein Verschrauben der
Arbeitsplatte sind, beispielsweise bei Schrianken mit
Rahmen an der Oberseite, sind Winkelbeschlage zur
Verstarkung zu verwenden.

Winkelbeschlage sind immer zu montieren, wenn beim
Festspannen Krimmungen der Platte auszugleichen sind,
auch dann, wenn die Schranke eine Oberseite aufweisen.

StandardmaRig liegen die Winkelbeschlage dem HORN-
Servicepaket bei.

5. Vorbohren fiir
Verbindungsbeschlag

5.1 Locher fiir die Verbindungsbeschlage bohren

An Nahtstellen priifen, dass an mindestens einer der
Arbeitsplatten die Ausfrasungen fiir Verbindungsbeschlige
erreichbar sind.

Schrankmaterial entfernen, so dass Zugang zu den
Spannbeschlagen besteht. Beispielsweise kann eine Stich
- oder Lochsage verwendet werden.

6. Nahtstelle saubern

6.1 Reinigung der Nahtstelle

Die Enden des Spanplattenkerns mit einem Staubsauger
absaugen, um sicherzustellen, dass der Klebstoff nicht auf
losem Staub haftet.

Flachen, auf die Versiegelungsmaterial aufgetragen wird, sind
mit Spiritus zu reinigen, um saubere Verbindungen und
Haftung des Versiegelungsmaterials sicherzustellen.

Tipp: Kleben Sie Klebeband entlang der Kanten der
Nahtstellen, dann ist es einfacher, liberschiissiges
Versiegelungsmaterial zu entfernen.

Die Oberflache wird anschlieBend griindlich mit Spiritus
abgerieben.

Wenn SchweiBnahte bestellt wurden, reinigt der Monteur
diese mit einem Spezialprodukt.
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7. Nahtstelle verkleben

7.1 Auftragen des Versiegelungsmaterials:

Das mitgelieferte Versiegelungsmaterial ist derart in die
Nahtstelle zu fillen, dass man eine Versiegelung der Platte
erreicht.

Mit Schmalfugenmasse verkleben (es sei denn, eine
SchweiRnaht wurde bestellt).

Tipp: Kleben Sie Klebeband entlang der Kanten der
Nahtstellen, dann ist es einfacher, liberschissiges
Versiegelungsmaterial zu entfernen.

8. Nahtstellen verspannen

Haufig entstehen auf die Dauer Probleme an den
Nahtstellen von Arbeitsplatten. Daher ist immer dafiir zu
sorgen, dass die Arbeitsplatte korrekt festgespannt ist.

8.1 Montage von Langskeil/Zunge

Gilt fur Arbeitsplatten mit Spanplattenkern:

Die losen Langskeile/Zungen (lose Kunststoffschienen) wer-
den in der Keilnut/Rille an der Nahtstelle montiert, ohne
dass die Platten ganz zusammengeschoben werden.
Anschlieend bis auf ca. 5 mm Abstand spannen.

Abwechselnd und mit geeignetem Anzugsmoment verspan-
nen. Wenn zu stark verspannt wird, kann die Platte bescha-
digt werden. Wenn zu wenig verspannt wird, kann
Feuchtigkeit in die Nahtstelle eindringen.

Beim Verspannen der Arbeitsplatten ist sicherzustellen, das
die Oberflachen fluchten.

8.2 Befestigung/Auflage von Nahtstellen {iber Schranken
ohne Oberseite:

An Nahtstellen von Arbeitsplatten, die frei oder auf
Schranken ohne vollstindige Oberseite liegen, an denen kei-
ne Unterstitzung hergestellt werden kann, die direkt mit fe-
sten Auflagepunkten wie Wanden, Schrinken o. A. verbun-
den sind, sind Verbindungsblocke zu verwenden.

8.3 Befestigung/Auflage von Nahtstellen in der Nahe von
Schrankseiten:

Nahtstellen von Arbeitsplatten, die unmittelbar neben einer
Schrankseite montiert werden, kdnnen mit an der
Schrankseite befestigten Winkelbeschlagen befestigt wer-
den.

2. ERWEITERTE MONTAGEANLEITUNG

9. Uberschiissigen Klebstoff

Beim Verspannen wird Uiberschiissiges Versiegelungsmaterial
an der korrekten Nahtstelle austreten.

Das Uberschiissige Versiegelungsmaterial ist nach 5 Minuten
zu entfernen. (immer von hinten nach vorne). Eventuelle
Reste kénnen mit Seifenlauge entfernt werden.

10. Befestigung

10.1 Befestigung von Arbeitsplatten

Die Arbeitsplatte mit Hilfe der vorgebohrten
Schraubenlécher an den Kiichenelementen befestigen.
Wenn der Mobelkorpus keine Oberseite aufweist, werden
die Arbeitsplatten mit Winkelbeschldgen montiert.

Wir empfehlen alle 600 cm 1 Schraube an der Vorder- und
Riickseite.

Die Enden der Arbeitsplatte sind immer zu befestigen. Wo
diesen an Halbwanden oder dhnlichen Stellen aufliegen, an
denen eine Befestigung mit Schrauben schwierig ist, muss
eine griindliche Befestigung an der Unterlage beispielsweise
mit Silikon hergestellt werden.

Woaihrend der Befestigung kann die Arbeitsplatte mit
Schraubzwingen gehalten werden. Um eine Beschadigung
der Arbeitsplatte zu vermeiden, sind in diesem Fall schiitzen-
de Kl6tze vorzusehen.

Hinweis: Wenn die Arbeitsplatten derart an der Unterlage
befestigt sind, dass sie nicht ohne bleibende Schaden am
Inventar demontiert werden kénnen, erfolgt bei ev. spaterer
Reklamation keine Erstattung fiir das Inventar.
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3. PRODUKTBESCHREIBUNG

3.1 Produkt informationen - Getacore®

Typ: Mineralwerkstoffarbeitsplatte - GetaCore®
Material: 0.3 mm auf Spanplatte verleimt (insgesamt: 23, 32, 42, 61 mm)

10 mm massive Arbeitsplatte (insgesamt: 10, 23, 32, 42, 61 mm)
Vorderseite: 0,3/10 mm GetaCore® Oberflache: Seidenmatt
Riickseite: Rickseite Papier/Laminat oder GetaCore® (bei Bestellung angegeben)
Kante: 0,3 mm GetaCore®: A3, C3, D3; 10 mm GetaCore®: Kante A, B, C, D
Farbe: Siehe Produktiibersicht auf www.hornbordplader.dk

Materialbeschreibung:

GetaCore® ist eine aus Acrylbindemittel und natiirlichem Aluminiumhydroxid hergestellte Mineralwerkstoffplatte.

3 mm GetaCore® werden auf eine Spanplatte geklebt, aber 10 mm kénnen direkt als Arbeitsplatte verwendet werden.
GetaCore®-Oberflachen gibt es in unterschiedlichen Farben und Mustern.

3.2 Allgemeine Information - GetaCore®

¢ Alle Platten sind vor Montage/Ingebrauchnahme eingehend zu kontrollieren und Schaden, die nach Ingebrauchnahme
festgestellt werden, sind montagebedingt und berechtigen nicht zu einer Reklamation.

¢ Eventuelle Schaden oder Schrammen, die nach der Montage festgestellt werden, gelten als montagebedingte und fallen
nicht unter unsere Produktgarantie.

¢ Auf eine Verarbeitung, die nicht von HORN erfolgt ist, wird keine Garantie gewahrt (z. B. Ausschnitte).

¢ Fir das Reklamationsrecht gilt das Kaufgesetz und es umfasst alles, das mit der Herstellung der Arbeitsplatte in
Verbindung gebracht werden kann.

¢ Wird die Spanplatte durchbrochen, muss sie - auch an Ausschnitten fiir Kochfelder - mit Silikon versiegelt werden.

¢ Bei der Farbwahl von GetaCore® fiir die Arbeitsplatte in der Kiiche sollte man nach praktischen Gesichtspunkten
vorgehen.

¢ Bei Nachlieferungen kann GetaCore® Farbunterschiede aufweisen,

¢ Schaden lassen sich so ausbessern, dass fast keine Spuren auf der Platte zu sehen sind.
¢ Die Naht kann verschweif3t werden, so dass sie nur minimal sichtbar ist.

¢ SchweiBndhte kénnen nicht mehr getrennt werden.

Alukraft:

¢ Alukraft mindert die Auswirkungen von Feuchtigkeit und Hitze.

¢ Alukraft muss immer in Ausschnitten fiir Kochplatten/-felder und in Verbindung mit einer Geschirrspilmaschine und
einem Backofen unter der Arbeitsplatte angebracht werden.

¢ Hinweis: Auf GetaCore® wird Alukraft standardmafig werksseitig ohne Aufpreis montiert. Das gilt ftir
Briickenlosungen fiir das Stiitzbein zum Boden, Ausschnitte fiir Kochfelder und deutliche Markierung von
Geschirrspilmaschinen.

3.3 Spiilen - Getacore®

Die GetaCore®-Spiilen in unserem Programm werden mit der Arbeitsplatte verschweil3t, sodass Splile und Arbeitsplatte in
einander Gibergehen. AuBBerdem bietet HORN Waschbecken fiir das Bad, die in die GetaCore®-Platte eingepresst werden.
¢ Hinweis: Getacore® Spiilen fir die Kiiche missen Uiber einen aufgebockten Stahlboden verfiigen.
¢ Hinweis: Stahl- und Verbundwerkstoffspiilen kénnen unter Getacore® verleimt werden.
¢ Die Rander der Spule und das Futter kdnnen unter der Arbeitsplatte Platz in Anspruch nehmen.

¢ Es wird nicht empfohlen, Locher fiir Wasserhdhne direkt in Platten zu bohren, die auf Spanplatten verleimt sind, da der
Spanplattenkern poros ist und Feuchtigkeit absorbiert.
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3. PRODUKTBESCHREIBUNG

3.1 Produkt informationen - Corian®

Typ: Mineralwerkstoffarbeitsplatte - Corian®

Material: 12, 30, 40, 60 mm massive Mineralwerkstoffarbeitsplatte
Vorderseite: Corian® Oberflache: Seidenmatt

Riickseite: Rickseite Papier/Laminat oder Corian® (bei Bestellung angegeben)
Kante: Corian®: Kante A, B, C, D, EDCO

Farbe: Siehe Produkttbersicht auf www.hornbordplader.dk

Materialbeschreibung:

Corian® ist eine aus homogenem Verbundwerkstoff, aus 2/3 nattirlichen Mineralstoffen und 1/3 Acryl und Pigmenten
aufgebaute Mineralwerkstoffplatte. Kann als massive Mineralwerkstoffplatte und auf einer Spanplatte verleimt geliefert
werden.

Corian® gibt es in unterschiedlichen Farben und Mustern.

Nahtstellen kénnen optisch verborgen werden und die Oberflache ist porenfrei. Damit ist Corian® hygienisch.

3.2 Allgemeine Information - Corian®

¢+ Alle Platten sind vor Montage/Ingebrauchnahme eingehend zu kontrollieren und Schaden, die nach Ingebrauchnahme
festgestellt werden, sind montagebedingt und berechtigen nicht zu einer Reklamation.

¢ Eventuelle Schaden oder Schrammen, die nach der Montage festgestellt werden, gelten als montagebedingte und fallen
nicht unter unsere Produktgarantie.

¢ Auf eine Verarbeitung, die nicht von HORN erfolgt ist, wird keine Garantie gewahrt (z. B. Ausschnitte).

¢ Fir das Reklamationsrecht gilt das Kaufgesetz und es umfasst alles, das mit der Herstellung der Arbeitsplatte in
Verbindung gebracht werden kann.

¢ Wenn eine Beschadigung nicht umgehend entdeckt wird oder die Oberflache langanhaltender Chemikalieneinwirkung
beispielsweise aus undichten Behiltern ausgesetzt wird, kann es erforderlich sein, flir Ausbesserungsarbeiten mit einen
autorisi-erten Corian®-Installateur Kontakt aufzunehmen.

¢ Wird die Spanplatte durchbrochen, muss sie - auch an Ausschnitten fiir Kochfelder - mit Silikon versiegelt werden.

¢ Bei der Farbwahl von Corian® fiir die Arbeitsplatte in der Kiiche sollte man nach praktischen Gesichtspunkten vorge-
hen.

¢ Bei Nachlieferungen kann GetaCore® Farbunterschiede aufweisen.

¢ Schaden lassen sich so ausbessern, dass fast keine Spuren auf der Platte zu sehen sind.
¢ Die Naht kann verschweil3t werden, so dass sie optisch nicht sichtbar ist.

¢ SchweiBndhte kdnnen nicht mehr getrennt werden.

Alukraft:

¢ Alukraft mindert die Auswirkungen von Feuchtigkeit und Hitze.

¢ Alukraft muss immer in Ausschnitten fiir Kochplatten/-felder und in Verbindung mit einer Geschirrspiilmaschine und
einem Backofen unter der Arbeitsplatte angebracht werden.

¢ Hinweis: Auf Corian® wird Alukraft standardmaRig ohne Aufpreis im Werk montiert. Das gilt fiir Briickenlsungen fir
das Stiitzbein zum Boden, Ausschnitte flir Kochfelder und deutliche Markierung von Geschirrsptilmaschinen.

3.3 Spiilen - Corian®

Die Corian®-Spulen in unserem Programm werden mit der Arbeitsplatte verschweiBt, sodass Spiile und Arbeitsplatte in
einander lbergehen.

¢ Hinweis: Bei Corian®-Kiichenspiilen wird eine gebogene Stahlbasis empfohlen.

¢ Hinweis: Stahl- und Verbundspllen kdénnen in Corian® unterklebt werden.

¢ Der Flansch der Spiile und méglicherweise Das Tablett kann Platz unter der Tischplatte beanspruchen.

¢ Gewindebohrungen, die direkt in geklebte Spanplatten gebohrt werden, werden nicht empfohlen, da der
Spanplattenkern pords und feuchtigkeitsabsorbierend ist.
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4. WARTUNGSANLEITUNG

4. Pflege- und Wartungsanleitung

Reinigung:

Die tagliche Reinigung erfolgt mit einem feuchten Tuch. Es wird empfohlen, ein trockenes Tuch zu verwenden, um
Kalkablagerungen zu vermeiden (insbesondere bei dunklen Mineralarbeits platten).

Ein feuchtes Tuch mit einem milden Universalwaschmittel entfernt hartndckigen Schmutz.

Entfernen Sie das iberschiissige Reinigungsmittel mit lauwarmem Wasser und wischen Sie es mit einem weichen, trocke-
nen Tuch ab.

Wartung:
Arbeitsplatten mit fester Oberflache sind wartungsarme Produkte, die den meisten Reinigungs produkten standhalten.
Beachten Sie jedoch Folgendes:

¢ Abrasive oder saure Produkte sollten vermieden werden, da sie der Oberflichenbehandlung entgegenwirken.
¢ Verwenden Sie Essig in einem 1: 1-Konzentrat mit Wasser, um Kalk zu entfernen.

Fleckenbeseitigung:

Hartnackige Flecken, die nicht mit einem milden Universalwaschmittel entfernt werden kénnen, missen je nach Art und
Ausmal des Flecks griindlicher gereinigt werden. Hierflir kd nnen Sie ein spezielles Reinigungsmittel flir mineralische
Oberflachen bestellen. Stark gefarbte Lebensmittel konnen Flecken auf besonders hellen Mineralplatten verursachen.
Diese sollten sofort entfernt werden.

Im Allgemeinen sollten alle Flecken und starken Chemikalien sofort entfernt werden, um eine einheitliche Oberflache zu
erhalten.

Kratzfestigkeit:

Arbeitsplatten mit fester Oberflache sind nicht kratzfest, und es sollte immer ein Schneidebrett verwendet werden.
Kleinere sichtbare Oberflachenkratzer kénnen im taglichen Gebrauch auf einer einfarbigen glatten Oberflache nicht
vermieden werden. Kleinere Kratzer kdnnen durch regelmaRige Ver wendung des HORNSs Installations- und Wartungskits
fir mineralische Oberflachen minimiert werden. Wenn Sie dieses Kit noch nicht haben, kénnen Sie es bei Inrem HORN-
Handler be stellen. Mineralische Arbeitsplatten kdnnen nachpoliert werden, wenn die Oberflache beschadigt ist oder
anderweitig eine Auffrischung benétigt. Diese Arbeit braucht jedoch einen Fachmann.

Hitzebestindigkeit:
Mineralische Arbeitsplatten sind nicht hitzebestandig.
Verwenden Sie immer Untersetzer oder dhnliches.
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FI 2. LAAJAT ASENNUSOHJEET

1. Tukirakenne

1.1 Tukirakenteiden hdyladminen

Yksi esivaatimus ty6tasojen onnistuneelle asennukselle
on, ettd perusta, jolle ty6tasot asennetaan, on tasainen ja
suora.

1.2 Lisatukirakenteiden asennus

1.2.1 Tukirakenteet kulmaratkaisuille, liitoksille, jne.:
Varmista, ettd tukirakenne on sellaista laatua, etta tyotasot
ovat tuettuina 600 mm valein.

Huomaa:

¢ Joidenkin keittiovalmistajien kohdalla, tuenta seka
syvyyden ettd pituuden osalta voi olla tarpeen, koska
kaapistoissa ei ole tasaista yldosaa.

¢ Jos kaappi on yli 600 mm leved, vakaa tuki asetetaan
etu- ja takareunoille (esim. L-reuna)

Jos asennuskohteessa on alueita, kuten kulmaratkaisuja,
jossa

kaapistoja ei voi kayttaa tukirakenteena, varmista, etta
ruuvaat tukiliuskat seindan tyétason vakauttamiseksi.
Varmista myos, ettd liitokset ovat tuettuina koko pituudel-
ta paitsi tyotason ulkoneman kohdalta.

1.2.2 Tukemattomien tyétasoalueiden tukeminen
Tyotasot, jotka asennetaan vapaalla esitettyja rajoituksia
ylittavalla ulkonemalla, on aina tuettava.

¢ Enint. 100 mm vapaa ulkonema, jos paksuus on 10 & 20
mm.

¢ Enint. 200 mm vapaa ulkonema, jos paksuus on 30 & 40
mm.

¢ Enint. 300 mm vapaa ulkonema, jos paksuus on 60 mm.

2. Testaa asettelu

Asettele tyotasot paikoilleen ja tarkista, ettd ulkoneman
mitat, kehys, kulmat, raot, jne. mahtuvat. Jos tyotasot eivat
mahdu, ota valittomasti yhteyttd jalleenmyyjaasi.

Kohta 2 (lisdosa) - Raot

Takuu ei kata kasittelyd, jota HORN ei ole suorittanut
(esimerkiksi, raot).

Otathan kuitenkin huomioon seuraavat varotoimenpiteet:

2.1.1 Etaisyys raosta paatyihin/liitoksiin
Rakojen kohdalla on oltava vahintaan 200 mm pesual-
taan/hellan raosta molemmilla puolilla oleviin liitoksiin.

2.1.2 Ty6tason jaljelle jadva materiaali etu- ja takareunoilla:
Rakojen kanssa, vahintdan 60 mm tyétasomateriaalia on
oltava etu- ja takareunoilla.

Rako on aina asemoitava niin, etta takareuna yltaa ja lepaa
alustan (kaappi tai vastaava) paalla.

3. Alu-kraft

Tyo6taso suojataan kosteudelta ja lammolt3, laittamalla Alu-
Kraftia seuraaviin paikkoihin:

¢ Takareuna

¢ Astiapesukoneen ylapuolelle

¢ Uunin/hellan yhteyteen

¢ Kondensoivat osat

¢ Laitetaan patterin, lattialammityksen ja vastaavien
lammdnlahteiden yldpuolelle

3.1 Kosteuskatko ty6tason takareunaan:

Takareunoilla, jotka asennetaan niin, etta ne ottavat
ulkoseiniin tai kosteisiin sisdseiniin vastaan, on kaytettava
Alu-Kraftia koko tydtason pituudella.

3.2 Kosteuskatko astianpesukoneen luona:

Varmista, ett3d astianpesukoneen (mukaan lukien mahdolli-
nen pyykinpesukone ja kuivausrumpu) yldpuolella ja ympa-
rilld on riittava ilmanvaihto. Astianpesukoneen kohdalla,
Alu-Kraftia on kaytettava niin, etta tyétason alapuoli
peitetdan koko tyotason leveydelti ja niin, ettd Alu-Kraftia
laitetaan my6s kaappisivujen yli, jotka ottavat astianpesu-
koneeseen vastaan, sekd koko matkan etureunalle.

Alu-Kraft on laitettava huolellisesti paikoilleen, koska
astianpesukoneisiin liittyvid vaatimuksia ei huomioida, jos
peittdminen on riittAmatonta.

Astianpesukoneen valmistaja useimmiten toimittaa suoja-
nauhan tuotteen mukana. Tamé on aina asennettava
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

3.3 Lamposuoja uunin, hellan tai vastaavan luona:
Alu-Kraftin kdyttd on tarpeen tyotasoilla, jotka asenne-
taan suoraan uunien, hellan tai muiden héyrya ja voima-
kasta lamp6a tuottavien elementtien ylapuolelle.
Hellatasojen syvennykset toimitetaan tehtaalta Alu-
Kraftilla. Jos hellatasoihin on tehty syvennykset, on
tarkeas, ettd kaiverrettujen urien sisdpuoli suojataan
kuivumiselta.

Tiivista silikonilla ja kdyta Alu-Kraftia.

Lisdksi, kdyta Alu-Kraftia erillisid helloja vasten ja nosta
hellaa niin, ettd se on 5 mm ty6tason ylapuolella, jotta
lampo ei sateile tyGtasoa vasten.

3.4 Kosteussulku kondensoiville osille:

Asentaessa pesualtaita ja sekoitinhanoja, jotka asen-
netaan suoraan tyotasoon, seka putkia tai aukkoja, joihin
saattaa liittya kondensoitumista tai muihin kosteutta
muodostaviin osiin, tyétason ydinmateriaali on tiivi-
stettdva kunnolla silikonilla ennen asennusta.
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4. Kiinnitysvalmistelut

4.1 Esiporaaminen:

Ennen poraamista kiinnitysta varten, on tarkeas, etta
paatat kumpaan suuntaan haluat puun liikkuvan.
Mineraality6tasot voivat liilkkua asennuksen jalkeen. Tama
tapahtuu ensisijaisesti leveyssuunnassa. Nain ollen, ota
huomioon seuraavat asiat:

4.2 Liitoksen kiinnittaminen:

Molemmat yhdistettavat tyotasot on kiinnitettava kaapin
tai vastaavan ylaosaan. Mahdollisimman ldhelt3 itse liito-
skohtaa.

Lisaksi, tyotasot on kiinnitettava ruuveilla mahdollisimman
lahelta takareunaa. Liitoksen pituudelle laitetut ruuvit on
asemoitava niin, etta niilld on tasainen noin 150 mm:n
enimmaisetdisyys.

4.3 Tyo6tasojen paatyjen kiinnittiminen:

Ty6tason paadyt on kiinnitettava ruuveilla mahdollisim-
man laheltd etu- ja takareunaa. Lisaksi, tyotaso on kiinni-
tettava niin, ettd ruuvien enimmaisetaisyys toisistaan on
noin 250 mm.

4.4 Lisakiinnitys leveyssuunnassa:

Lisakiinnitys tyotason pituudelta on tehtava sekd etu- etta
takareunalla.

Tyo6taso on kiinnitettava pituudeltaan niin, etta ruuvien
enimmaisetdisyys toisistaan on noin 500 mm.

4.5 Pituuden kiinnittaminen:

Ruuvietaisyys on oltava tydtason pituudelta noin 600 mm
kaikissa paikoissa, jossa kaapistot jne., mahdollistavat sen.
Ruuvietaisyys tyotason pituudelta ei saa koskaan ylittaa
900 mm.

Muissa paikoissa, joissa kaapistojen tasot katsotaan ole-
van riittdmattdman vakaita tydtason kiinnittamiseen,
kuten kaapistot, joissa on ulkonema edessa, kulmakiinnik-
keita tulee kdyttaa vahvisteina.

Kulmakiinnikkeitd on aina kdytettava sellaisissa tapauksis-
sa, kun kiinnitys tehdaan tyotasojen vaantymisen estami-
seksi, vaikka kaapeissa olisi yldosat.

Kulmakiinnikkeet ovat vakiona osana HORNin palvelupa-
kettia.

2. LAAJAT ASENNUSOHJEET FI

5. Esiporaukset asennustarvikkeisiin

5.1 Poraa reiat asennuskiinnikkeita varten

Varmista, ettd asennuskiinnikkeiden urat ovat saavutetta-
vissa ainakin yhdessa yhteensopivassa tyotasossa.

Poista kaapiston materiaalia, jotta kiinnityskiinnikkeisiin
paasee kasiksi. Esimerkiksi, kuvio- tai reikdsahaa voi
kayttaa.

6. Liitoksen puhdistaminen

6.1 Liitoksen puhdistaminen

Imuroi lastulevy-ytimen paadyt, jotta varmistat, ettei
tiivistysaine kiinnity irtopolyyn.

Pinnat, joissa on kaytetty tiivistysainetta, on puhdistettava
liinalla, jotta saadaan siistit liitokset ja tiivistysaine
kiinnittyy.

Vinkki: Liimaa maalausteippia liitosreunoja pitkin, jolloin
ylimaaraisen tiivistysaineen poistaminen on helpompaa.

Pinta pyyhitaan sitten kunnolla alkoholilla.

Jos hitsattuja liitoksia on tilattu, asentaja puhdistaa
tybtason erikoistuotteella.
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FI 2. LAAJAT ASENNUSOHJEET

7. Liimaa liitos

7.1 Tiivistysaineen kaytto:

Tayta liitos mukana toimitettavalla tiivistysaineella tyota-
son tiivistamiseksi.

Liimaa muovielastisella akryylitiivistysaineella (ellei
hitsattua liitosta ole tilattu).

Vinkki: Liimaa maalausteippia liitosreunoja pitkin, jolloin
ylimaaraisen tiivistysaineen poistaminen on helpompaa.

8. Kirista liitokset

Tyotason liitokset ovat usein paikoissa, joissa ne ajan
mittaan aiheuttavat ongelmia. Tasta syystd, varmista aina,
etta tydtaso on kunnolla kiinnittetty ja kiristetty paikoille-
en.

8.1 Kielekkeiden asentaminen

Koskee ty6tasoja, joissa on lastulevy-ydin:

Kielekkeet asennetaan liitoksen ldhella olevaan uraan
tyontamatta tyotasoja kokonaan yhteen. Kirista sitten n. 5
mm etdisyyteen.

Kiinnita liitokset vuorotellen toisiinsa kayttden sopivaa
vaantomomenttia. Al3 kiristd tydtasoa liian tiukalle, koska
tama voi aiheuttaa siihen vaurioita. Al6 jata sit3 liian 16ysa-
lle, koska tdma voi johtaa kosteuden siirtymiseen liitokse-
en.

Kiristaessa tyotasoja kiinni toisiinsa, varmista, etta pinnat
ovat tasoissa.

8.2 Liitosten kiinnittiminen/tukeminen kaapiston
ylapuolelle, jossa ei ole tasoa:

Liitosliitinpalikoita on kaytettava sellaisten tyotasoliitosten
kohdalla, joilla ei ole tukea tai jotka ovat kaapin paall3, jos-
sa ei ole paallystasoa ja nain ollen tukeminen ei ole mah-
dollista suoraan esim. seindan, kaapistoon tai vastaavaan.

8.3 Kaapin sivujen ldhella olevien liitosten
kiinnittdminen/tukeminen:

Tyotasoliitokset, jotka kootaan aivan kaapin sivun viereen,
voidaan kiinnittaa kulmakiinnikkella, joka asennetaan kaa-
pin sivuun.

9. Poista ylimaarainen tiivistysaine

Kiristdessa tyotasoja yhteen, ylimaaraista tiivistysainetta
tulee nakyviin, jos liitos on tiivistetty asianmukaisesti.
Poista ylimaarainen tiivistysaine 5 minuutin kuluttua.
(aloita aina takareunasta etureunaa kohti). Mahdolliset
jaamat voi poistaa saippuavedella.

10. Kiinnittaminen

10.1 Tyétasojen kiinnittdminen

Kiinnita ty6taso keittidelementteihin kayttamalla
esiporattuja ruuvireikia kaapiston yldosassa. Jos rungolla ei
ole yldosaa, tyotasot asennetaan kulmakiinnikkeilla.

Suosittelemme, ettd ruuveja kadytetdan etu- ja takapuolilla
600 mm valein.

Ty6tason paadyt on aina kiinnitettava paikoilleen. Osat,
jotka lepaavat osaseinilla tai vastaavissa paikoissa, joissa
ruuvikiinnitykset ovat hankalia, tulee kiinnittaa kunnolla
tukirakenteisiin esim. silikonilla.

Tyo6tasossa voi kdyttaa puristimia kiinnityksen aikana. Jos
puristimia kaytetaan, muista kayttaa suojapalikoita, jotta
tyotaso ei vaurioidu.

Huomaa: Jos tyotasot kiinnitettiin tukirakenteeseen niin,
ettd niita ei saa irrotettua aiheuttamatta pysyvia vahinkoja,
korvauksia ei makseta myohemmin tehtavasta valituk-
sesta.
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3. TUOTEKUVAUS F I

3.1 Tuotetiedot - GetaCore®

Tyyppi: Mineraality6taso - GetaCore®
Materiaali: 0,3 mm liimattuna lastulevylle (yhteensa: 23, 32, 42, 61 mm)
10 mm kiintea tyotaso (yhteensa: 10, 23, 32, 42, 61 mm)
Etupuoli: 0.3/10 mm GetaCore®
Pinta: Silkkinen matta
Kaantopuoli: Kaantopuolen paperi/laminaatti tai GetaCore® (valitaan tilauksen yhteydess3)
Reuna: 0,3 mm GetaCore®: A3, C3, D3; 10 mm GetaCore®: Reuna A, B, C, D
Vri: Loydat yleiskatsauksen valikoimasta osoitteessa hornbordplader.dk

Materiaalin kuvaus:

GetaCore® on mineraality6taso, joka on valmistettu akryylisidosaineesta ja luonnollisesta alumiinihydroksiidista.

3 mm GetaCore® liimataan lastulevylle, mutta 10 mm:sta voi kayttda suoraan tyétasona. GetaCore®-pinta on saatavilla
useissa eri vareissa ja eri kuvioilla.

3.2 Yleistiedot - GetaCore®

¢ Kaikki tyotasot on tarkistettava huolella ennen asennusta/kaytt6a ja mahdolliset asennuksen/kayton jalkeen havaitut
vauriot lasketaan asennusvaurioiksi, jotka eivat oikeuta korvauksiin.

¢ Mahdolliset vauriot ja naarmut, jotka havaitaan asennuksen jalkeen, kuuluvat asennusvaurioihin. Tuotetakuumme ei
kata naita.

¢ Takuu ei kata kasittely3, jota HORN ei ole suorittanut (esimerkiksi, raot).

¢ Valitusoikeus noudattaa Tanskan kauppalakia ja kattaa kaiken, joka liittyy tyotason tuotantoon.
¢ Jos lastulevy on vaurioitunut, se tulee tiivistaa silikonilla; mukaan lukien hellatasojen raot.

¢ Mieti aina kdytannollisyytta, kun valitset keittiotasojen GetaCore® -varia.

¢ Varieroja voi esiintyd mychemmissa GetaCore®-toimituksissa.

¢ Vauriot voidaan korjata, jotta niita tuskin ndkee tyotasolla.

¢ Liitos voidaan hitsata, jotta se on huomaamattomampi.

¢ Hitsattuja liitoksia ei voi myohemmin erottaa.

Alu-Kraft:

¢ Alu-Kraft vahentaa kosteuden ja Iammon vaikutuksia.
¢ Alu-Kraftia on kaytettava hella-aukoissa seka tyttason alla astianpesukoneen ja uunin yhteydessa.

¢ Huomaa: Alu-Kraftia kdytetaan standardina GetaCore® paalla tehdastoimituksen jalkeen. Tama péatee lattiaa vasten
olevien siltajalkojen siltaratkaisuissa, hella-aukoissa seka astianpesukoneen merkitsemisessa

3.3 Pesualtaat - GetaCore®

Valikoimamme GetaCore®-pesualtaat ovat hitsattu tyétasoon, jotta pesuallas ja ty6taso sulautuvat yhteen. Lisdksi, HORN
tarjoaa kylpyhuoneen pesualtaita, jotka ovat alipaineistettuja GetaCore® -tydtasoon.

¢ Huomaa: Keittion GetaCore®-pesualtaissa on oltava ylostaitettu terdspohja.

¢ Huomaa: Teras- ja komposiittipesualtaat voidaan asentaa alapuolelta GetaCore®-tasoon.

¢ Pesualtaan reuna ja mahdollinen viemardinti voi vieda tilaa ty6tason alta.

¢ Emme suosittele, etta lastulevyyn liimattuihin tyotasoihin porataan hanareikia, koska lastulevy-ydin on huokoinen ja
imeyttaa kosteutta.
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F I 3. TUOTEKUVAUS

3.1 Tuotetiedot - Corian®

Tyyppi: Mineraality6taso - Corian®

Materiaali: 12, 30, 40, 60 mm) kiinted mineraalityotaso

Etupuoli: Corian®

Pinta: Silkkinen matta

Kaantopuoli: Kaantopuolen paperi/laminaatti tai Corian® (valitaan tilauksen yhteydessa)
Reuna: Corian® Reuna A, B, C, D, EDCO

Vari: Loydat yleiskatsauksen valikoimasta osoitteessa hornbordplader.dk

Materiaalin kuvaus:

Corian® on mineraality6taso, joka on valmistettu homogeenisesta komposiittimateriaalista, joka kasittaa 2/3 luonnon
mineraaleja ja 1/3 akryylid, seka variaineita. Saatavina kiinteana mineraalityétasona ja lastulevy-ytimeen liimattuna.
Corian®-pinta on saatavilla useissa eri vareissa ja eri kuvioilla.

Liitokset voidaan optisesti piilottaa, ja pinta on huokoton. Tama tekee Corian®-tasoista hygieenisia.

3.2 Yleistiedot - Corian®

¢ Kaikki tyotasot on tarkistettava huolella ennen asennusta/kayttéa ja mahdolliset asennuksen/kayton jalkeen havaitut
vauriot lasketaan asennusvaurioiksi, jotka eivat oikeuta korvauksiin.

¢ Mahdolliset vauriot ja naarmut, jotka havaitaan asennuksen jélkeen, kuuluvat asennusvaurioihin. Tuotetakuumme ei
kata naita.

¢ Takuu ei kata kasittelya, jota HORN ei ole suorittanut (esimerkiksi, leikkaukset).
¢+ Valitusoikeus noudattaa Tanskan kauppalakia ja kattaa kaiken, joka liittyy tyotason tuotantoon.

¢ Jos vaurioita havaitaan heti, tai jos pinta altistuu pitkdan kemikaaleille, esim. vuotavan astian vuoksi, voi olla tarpeen
ottaa yhteytta valtuutettuun Corian®-asentajaan korjausta varten.

¢+ Jos lastulevy on vaurioitunut, se tulee tiivistaa silikonilla; mukaan lukien hellatasojen raot.
¢ Mieti aina kaytannollisyyttd, kun valitset keittiotasojen Corian® -varia.

¢ Varieroja voi esiintyd myéhemmissa Corian®-toimituksissa.

¢ Vauriot voidaan korjata, jotta niitd tuskin ndkee tyotasolla.

¢ Liitos voidaan hitsata, jotta se on, optisesti, nakymaton.

¢ Hitsattuja liitoksia ei voi myéhemmin erottaa.

Alu-Kraft:

¢ Alu-Kraft vahentaa kosteuden ja lammon vaikutuksia.
¢ Alu-Kraftia on kaytettava hella-aukoissa seka tyotason alla astianpesukoneen ja uunin yhteydessa.

¢ Huomaa: Alu-Kraftia kdytetaan standardina Corian® paalla tehdastoimituksen jalkeen. Tama péatee lattiaa vasten
olevien siltajalkojen siltaratkaisuissa, hella-aukoissa seka astianpesukoneen merkitsemisessa

3.3 Pesualtaat - Corian®

Valikoimamme Corian®-pesualtaat ovat hitsattu tyotasoon, jotta pesuallas ja tyotaso sulautuvat yhteen.

¢ Huomaa: Corian®-keittiopesualtaissa suositellaan yldstaitettua terdspohjaa.
¢ Huomaa: Teréas- ja komposiittipesualtaat voidaan asentaa alapuolelta Corian®-tasoon.
¢ Pesualtaan reuna ja mahdollinen viemaréinti voi vieda tilaa tyétason alta.

¢ Emme suosittele, ettd lastulevy-ytimella oleviin tyotasoihin porataan hanareikid, koska lastulevy-ydin on huokoinen ja
imeyttaa kosteutta.
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4. HUOLTO-OHJEET FI

4. Hoito-ohjeet

Puhdistaminen:
Paivittainen puhdistaminen tehddan kostealla liinalla. Suosittelemme, etta pyyhit tason kuivalla liinalla kalkkeutumisen
valttamiseksi (erityisesti tummien mineraalityotasojen kohdalla).

Kostea liina ja mieto yleispesuaine poistaa vaikeamman lian.
Poista ylimaardinen pesuaine kddenlampoisellad vedella ja pyyhi pehmeill3, kuivalla liinalla.

Hoito:
Solid Surface -ty6tasot ovat matalahoitoisia tuotteita, jotka kestdvat useimpia pesuaineita. Otathan kuitenkin huomioon
seuraavat asiat:

¢ Hankaavia ja happamia tuotteita tulee valttds, koska ne voivat toimia pintakéasittelya vastaan.
¢ Kayta viinietikkaa ja vettd 1:1 suhteessa kalkin poistamiseen.

Tahranpoisto:

Pinttyneita tahroja, joita ei pysty poistamaan miedolla yleispuhdistusaineella, voivat vaatia kat tavampaa puhdistusta,
riippuen tahran tyypista ja laajuudesta. Voit tilata titd varten mineraa lipintoihin tarkoitettua erikoispuhdistusainetta.
Voimakkaasti varjatyt ruoka-aineet voivat ai heuttaa varjaytymia, erityisesti vaaleilla mineraality6tasoilla. Ne tulee poistaa
valittémasti.

Yleisesti ottaen, kaikki tahrat ja vahvat kemikaalit on poistettava valittdmasti tasaisen pinnan yllapitamiseksi.

Naarmujen esto:

Solid Surface-tyotasot eivat ole naarmuja hylkivig, ja leikkuulautaa on aina kédytettava.

Pienia, nakyvia pintanaarmuja ei voi vélttaa yksivarisen siledn pinnan paivittdiskaytossa. Pienid naarmuja voi vdhentaan
HORNin Mineraalipintojen asennus- ja hoitosarjan sdannéllisella kaytolla. Jos sinulla ei vield ole tata sarjaa, sen voi tilata
HORN-jélleenmyyijasi kautta. Mineraality6tasot voidaan uudelleen kiillottaa, jos pinta vaurioituu tai ne muutoin vaativat
uudistusta. Tama on kuitenkin ammattilaisen tekema tyo.

Lammon kestavyys:
Mineraality6tasot eivat ole lampda kestavia.
Kayta aina pannunalusia tai vastaavaa.
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DK - Saml bordpladen (Kun 23+ mm m. kerne)
-Monter den medsendte fer (tilpas evt. laengden).
-Lim med smalfugemasse (medmindre svejset
samling er bestilt). Godt rad: Pafgr malertape langs

samlingens kanter, da dette vil ggre det lettere at
fierne overskydende forseglingsmateriale.

UK - Glue the joint (Only 23+ mm with core)

Glue with plasto-elastic acrylic sealant (unless a
welded joint is ordered). Good advice: Apply
masking tape along the edges of the joint as this will
make it easier to remove excess sealant.

NO - Saml bordpladen (Kun 23+ mm m. kerne)
-Monter den medsendte fer (tilpas evt. leengden).
-Lim med smalfugemasse (medmindre svejset sam-
ling er bestilt). Godt rad: Pafer malertape langs
samlingens kanter, da dette vil ggre det lettere at
fierne overskydende forseglingsmateriale.

SE - Limma samman skarven (Endast 23+ mm med
kdrna)
Limma med smalfogmassa (savida inte svetsning har

bestallts).

Ett gott rad: Satt maskeringstejp langs skarvens
kanter; det gor det lattare att ta bort 6verskottsfor-
slutningsmaterialet.

DE - Nahtstelle verkleben (Sowohl 10 mm & 23+ mm
mit Kern)

Mit Schmalfugenmasse verkleben (es sei denn, eine
SchweiRnaht wurde bestellt). Tipp: Kleben Sie
Klebeband entlang der Kanten der Nahtstellen, dann
ist es einfacher, Gberschussiges
Versiegelungsmaterial zu entfernen.

FI - Liimaa liitos (Sekd 10 mm & 23+ mm ytimelld)
Liimaa muovielastisella akryylitiivistysaineella (ellei
hitsattua liitosta ole tilattu). Vinkki: Liimaa maalau-
steippia liitosreunoja pitkin, jolloin ylimaaraisen tii-
vistysaineen poistaminen on helpompaa.

DK - Spaend samlinger (Kun 23+ mm m. kerne)
Spaend sammen skiftevis og i et passende moment.
-Overspaend ikke, da det kan gdelzegge pladen.
-Underspaend ikke, da det kan medfgre fugt i
samlingen.

UK - Tighten joints (Only 23+ mm with core)

The length of the enclosed tongue is adjusted
before it is fitted in the groove. Clamp the joints
together alternately and at a suitable torque.

- Do not over-tighten as this will ruin the worktop.
- Tightening too little may lead to moisture in the
joint.

NO - Spaend samlinger (Kun 23+ mm m. kerne)
Spaend sammen skiftevis og i et passende moment.
-Overspaend ikke, da det kan gdelzegge pladen.
-Underspaend ikke, da det kan medfgre fugt i samlin-
gen.

SE - Spanna skarvar (Endast 23+ mm med kdrna)
Den medféljande sponten justeras pa langden innan
den satts fast i noten. Spann samman véxelvis och i
passande vridmoment.

-Spann inte fér mycket, eftersom det kan férdarva
skivan.

-Spann inte for lite, eftersom det kan goéra att det
kommer in fukt i skarven.

DE - Nahtstellen verspannen (Nur 23+ mm mit Kern)
Die mitgelieferte Zunge ist in der Lange anzupassen,
bevor sie in der Keilnut montiert wird. Abwechselnd
und mit geeignetem Anzugsmoment verspannen.

- Nicht zu stark spannen, da die Arbeitsplatte
dadurch beschadigt werden kann.

- Nicht zu wenig spannen, da dadurch Feuchtigkeit
in die Nahtstelle eindringen kann.

FI - Kirist3 liitokset (Ainoastaan 23+ mm ytimelld)
Mukana toimitetun kielekkeen pituutta sdadetaan
ennen kuin se asennetaan uraan. Kiinnita liitokset
vuorotellen toisiinsa kdyttden sopivaa vaantomo-
menttia. Al3 kirista tyotasoa liian tiukalle, koska tama
voi aiheuttaa siihen vaurioita. - Liian [8ysélle
jattaminen voi johtaa kosteuteen liitoksessa.

DK - Fjern overskydende forseglingsmateriale
(Bade 10 mm & 23+ mm m. kerne)

Ved sammenspaending vil overskydende forseglings-
materiale komme ovenud. Dette flernes efter ca. 5
min. med et stykke pap eller en gummispartel (traek
mod dig selv). Eventuelle rester kan fiernes med
saebevand og en opvredet klud.

UK - Remove excess sealant structures

(Both 10 mm & 23+ mm with core)

When tightening the joints, excess sealant will
appear. This is removed after about 5 minutes with a
piece of cardboard or a rubber putty knife (drag
towards yourself). Any remnants can be removed
with soap water and a cloth wrung in water.

NO - Fjern overskydende forseglingsmateriale
(Bdde 10 mm & 23+ mm m. kerne)

Ved sammenspaending vil overskydende forseglings-
materiale komme ovenud. Dette fiernes efter ca. 5
min. med et stykke pap eller en gummispartel (traek
mod dig selv). Eventuelle rester kan flernes med
seebevand og en opvredet klud.

SE - Ta bort 6verskottsforslutningsmaterial

(Bdde 10 mm och 23+ mm med kdrna)

Nér skivorna spanns kommer det
forslutningsmaterial som ar for mycket att tryckas ut
ur skarven. Ta bort det efter cirka 5 minuter med en
bit kartong eller en gummispatel (dra mot dig).

Eventuella rester kan tas bort med diskmedel och en
urvriden duk.

DE - Uberschiissiges Versiegelungsmaterial
entfernen (Sowohl 10 mm & 23+ mm mit Kern)

Beim Verspannen wird tiberschiissiges
Versiegelungsmaterial austreten. Dieses ist nach
etwa 5 Minuten mit einem Stiick Pappe oder einem
Gummispachtel zu entfernen (Pappe/Spachtel nach
hinten ziehen). Eventuelle Reste kénnen mit
Seifenlauge und einem ausgewrungenen Lappen
entfernt werden.

FI - Poista ylimaarainen tiivistysaine

(Sekd 10 mm & 23+ mm ytimelld)

Kiristdessa liitoskohtia, ylimaaraista tiivistysainetta
tulee nakyviin. Tama poistetaan noin 5 minuutin
kuluttua pahvin palasella tai kumisella kittiveitsella
(ved3 itsedsi kohti). Mahdolliset jaamat voidaan
poistaa saippuavedella ja vedella kastettuun ja kui-
vaksi puristetulla liinalla.

DK - Fastggr bordpladen til skabe eller stgtteflader
(Bade 10 mm & 23+ mm m. kerne)

Galdende for plade med kerne: Husk at anvende
passende laengde skruer med spaendeskriver!
Gzeldende for massiv 10 mm. plade: Placer pa enkel-
te omrader silikone der muligger justering af plader-
ne. Tip: Placer silikonen pa ikke synlige steder - f.eks.
langs skabssider.

UK - Secure the worktop to cabinets or support
structures (Both 10 mm & 23+ mm with core)
Applicable to worktops with core: Remember to use
the suitable screw length with washer!

Applicable to solid 10 mm worktop: Place silicone
on individual areas, which makes adjustment of the
worktops possible. Tip: Place the silicone on places
that are not visible, e.g. along the sides of the cabi-
nets.

NO - Fastggr bordpladen til skabe eller statteflader
(Bdde 10 mm & 23+ mm m. kerne)

Gaeldende for plade med kerne: Husk at anvende
passende laengde skruer med spaendeskriver!
Gaeldende for massiv 10 mm. plade: Placer pa enkel-
te omrader silikone der muligger justering af plader-
ne. Tip: Placer silikonen pa ikke synlige steder - f.eks.
langs skabssider.

SE - Sitta fast bankskivan i skapen eller underlagen
(Bdde 10 mm och 23+ mm med kdrna)

Tank pé detta for skivor med kirna! Kom ihag att
anvanda skruvar med spannskivor och av passande
langd!

Tank pa detta for massiva skivor pa 10 mm!
Applicera silikon pa alla omraden sa att skivorna gar
att justera. Tips: Applicera silikon dar det inte syns -
t.ex. langs skapsidor.

DE - Die Arbeitsplatte an Schranken oder Aufla-
geflichen befestigen (Nur 23+ mm mit Kern)

Gilt fuir Platten mit Kern: Schrauben in geeigneter
Lange mit Unterlegscheiben verwenden!

Gilt fir massive 10 mm Platte: In einzelnen
Bereichen Silikon zur Justierung der Platten
verwenden. Tipp: Das Silikon an nicht sichtbaren
Stellen anbringen, beispielsweise entlang von
Schrankseiten.

FI - Kiinnita ty6taso kaappeihin tai tukirakenteisiin
(Ainoastaan 23+ mm ytimelld)

Koskee tyotasoja, joilla on ydin: Muista kayttaa
sopivaa ruuvipituutta seka aluslevyja!

Koskee kiinteitd 10 mm:n tyotasoja: Kayta silikonia
yksittaisilla alueilla, jolloin ty6tasojen saatdaminen on
mahdollista. Vinkki: Kayta silikonia ei-nakyvissa pai-
koissa, esim. kaapistosivuja pitkin.



KONTROLLER BORDPLADEN INDEN MONTAGE
EN MONTERET BORDPLADE ER EN GODKENDT BORDPLADE!

Bemaerk: Ved modtagelse skal alle plader opbevares i originalemballagen pa strger i et tart lokale ved ca. 20 grader i 24 timer, og
maksimalt i 5 dage fra levering har fundet sted. Dette er for at akklimatisere pladerne inde montering. Laes og brug Monterings- &
Vedligeholdelsesvejledningen. Samlebeslag er i bunden af emballagen eller i vaskekassen.

Eventuelle mangler/fejl skal anmeldes til forhandleren indenfor 5 dage fra leveringen har fundet sted.

CHECK THE WORKTOP BEFORE INSTALLING
AN INSTALLED WORKTOP IS AN APPROVED WORKTOP!

Please note: Upon receipt, all worktops must be stored in the original packaging on battens in a dry room at around 20 degrees
for 24 hours and maximum five days from when the delivery arrived. This acclimatises the worktops before instalment. Read and
use the Instalment & Maintenance Instructions. Assembling fittings can be found at the bottom of the packaging or in the sink
carton.

Any shortages/defects must be reported to the dealer within five days from when delivery occurred.

KONTROLLER BORDPLATEN F@R MONTERING
EN MONTERT BORDPLATE ER EN GODKJENT BORDPLATE!

Vennligst merk: Ved mottak skal alle plater oppbevares i originalemballasjen pa bjelker i et tart lokale ved ca. 20 grader i 24 timer,
og maksimalt i 5 dager fra levering har funnet sted. Dette er for & akklimatisere platene fgr montering. Les og bruk Monterings- og
Vedlikeholdsveiledningen. Samlebeslag er pa bunnen av emballasjen eller i vaskekassen.

Eventuelle mangler/feil skal rapporteres til forhandleren innen 5 dager fra levering har funnet sted.

KONTROLLERA BANKSKIVAN FORE MONTAGE
EN MONTERAD BANKSKIVA AR EN GODKAND BANKSKIVA!

Observera! Vid mottagande ska alla skivor forvaras i originalemballaget pa reglar i en torr lokal i cirka 20 grader i 24 timmar, och
maximalt i 5 dagar fran att leveransen skett. Detta gors for att skivorna ska acklimatisera sig fére montering. Lds och anvdand Mon-
terings- och underhallsanvisningarna. Sammanbindningsbeslag ligger i botten pa emballaget eller i diskhon.

Eventuella brister/fel ska anmalas till terforsaljaren inom 5 dagar efter att leveransen skett.

PRUFEN SIE DIE ARBEITSPLATTE VOR DER MONTAGE
IST DIE ARBEITSPLATTE MONTIERT GILT SIE ALS AKZEPTIERT!

Hinweis: Nach Annahme sind alle Arbeitsplatten in der Originalverpackung auf Lagerhdlzern in einem trockenen Raum bei ca. 20
°C etwa 24 Stunden und maximal 5 Tage ab dem Tag der Lieferung zu lagern. Damit kann die Arbeitsplatte sich vor der Montage
an die Umgebungsbedingungen anpassen. Lesen Sie die Montage- und Wartungsanleitung. Verbindungsbeschlage finden sich am
Verpackungsboden oder im Spulenkasten.

Eventuelle Mangel/Fehler sind dem Handler innerhalb von 5 Tagen nach Lieferung zu melden.

TARKISTA TYOTASO ENNEN ASENTAMISTA
ASENNETTU TYOTASO ON HYVAKSYTTY TYOTASO!

Huomaa: Vastaanoton jalkeen, tyotasot on sailytettava alkuperdisessa pakkauksessa palkkien paalla kuivassa huoneessa, noin 20
asteen lampotilassa, vahintdan 24 tunnin ajan ja enintdan viiden paivan ajan siitd kun toimitus saapui. Tama sopeuttaa tyotasot
ilmastoon ennen asennusta. Lue ja ota huomioon asennus- & hoito-ohjeet. Asennusosat [6ytyvat pakkauksen pohjasta tai pesual-
taan pahveista.

Mahdolliset puutteet/vauriot on ilmoitettava jalleenmyyijalle viimeistaan viiden paivan kuluttua toimituksesta.

-

DK Laft aldrig pladen i vandret stilling, da dette kan forarsage brud i pladen

UK Never lift the worktop in a horizontal position as this may cause breakage of the worktop
NO Laft aldri platen i vannrett stilling, da dette kan forarsake brudd pa platen.
SE Lyft aldrig skivan i vagratt lage; det kan gora att skivan bryts av.

DE Nie die Arbeitsplatte in die Senkrechte heben, das kann zu einem Bruch in der Arbeitsplatte fihren.
FI Ala koskaan nosta tydtasoa vaaka-asennossa, koska tima voi vaurioittaa tydtasoa



